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ECONOMIA MUNDIAL



CAPITULO 1 I

EL PROCESO DE INDUSTRIALIZACION
CAPITALISTA

Genéricamente, sc entiende por uctividad industrial
el conjunto de operaciones productivas dedicadas
ala rransformacidn de materias primas en productos
para el consumo intermedio o find.

Todos los modos de produccion incorporan en
su propio desarrolio de las fuerzas productivas el
progreso industrial. Es decir. en todas las socieda-
des ha existido la actividad industrial. Pero en la
infrucstructura de las formaciones sociales el peso
dec esta actividad no ha sido siempre el mismo. En
las formacioncs precapitalistas, la actividad domi-
nante cra la agricola v la indusiria estaba supedi-
tada a clla.

Por el contrario, el capitalismo se ha basado
principalmente ¢n esta actividad industnal, supc-
ditando a ella el resto de actividades productivas
e improductivas. Y en la actividad industrial se
han reflcjado como en ninguna otra las caracteris-
ticas del modo de produccién capitalista. Por eso

s¢ ha dado histéricamente una identificacion entre
desarrollo capitalista v desarroflo industrial, de 1al
mancra que., hasta hace pocos afios {de hecho,
hasta que el desarrollo de la tercera fase del capi-
talismo no ha impulsado la c¢mergente division
mternacional del trabajo industrial), los pafscs con
mayor desarrollo capitalista cran los paises con
mayor desarrollo industrial. una socicdad capita-
lista aranzada era una sociedad industriafizada, el
sector industrial era el mds importante ¢n la in-
fracstructura de la sociedad moderna. etc.

En este capitulo sc aborda la explicacion de esta
simbiosis capitalismo-industria, gjustando la defi-
nicion del conjunto de actividades industriales y
articulando su desarrollo internoe con la dindmica
del modo de produccién. Cs. pues, un tratamiento
de indole tedrica. En el préximo capitulo se recoge
la descripeidn empirica del desarrolio industrial en
la cconomia mundial.

14.1.| CONCEPTO DE INDUSTRIA Y FASES DE LA INDUSTRIALIZACION

El término «industria» sc aplica a un conjunto
diverso de actividades que dan como resultado
distintos tipos de productos. aunque lo comin de
cllos ¢s ¢l proceso de rransformacion controlada
llevada a cabo sin ingerencias exteriores al propio
proceso productivo. No depende, pues, de la Na-
turaleza {como en el caso de los recursos naturales

v la agricultura), y es una actividad material {no
como los scrvicios).

En términos estriclos. se entiende por actividad
indusrrial la transformacion continua v a gran esca-
la de materias primas en productos transportables.

Dicha actividad se denomina en la Contabilidad
Naciona! Scctorial industrias manufactureras. o
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simplemente manufactura, para distinguirla de la
industria de la construccion {bienes inmuebles), de
las actividades primarias y artesanales (que no son
continuas o a gran escala) y de las terciarias {quc
no transforman materialmente productos). Por
otra parte, dentro del sector industrial no manu-
facturcro sc incluye también el sector de la trans-
formacién y disposicién para el consumo final del
agua, gas y electricidad, que, aunque fundamental
en la infraestructura, tiene una relacién mds direc-
ta con el «sector primario».

El desarrollo capitalista se ha basado en el pro-
greso de la manufactura. (Por qué el capitalismo
ha sido, entonces, bdsicamente un capitalismo in-
dustrial?

— Porque respecto a las actividades primarias,
la industria ofrece mejores condictones para
la reproduccién ampliada del capital (no de-
pende, ni hay limites, de la naturaleza, ofrece
una mds rdpida rotacién del capital, etc.).
Las relaciones estructurales capitalistas sc
basan, de hecho, en la propiedad de los me-
dios de produccidn, no en la de las condicio-
nes naturales {tierra y recursos). lo cual per-
mite un desarrollo de las fuerzas productivas
mucho mayor.

— Porque respecto a las actividades terciarias,
en la industria si se crea valor (y plusvalia),
mientras que en la circulacién no ocurre asi.

La capitalizacion de la actividad industrial supo-
ne la implantacién de las relaciones capitalistas y
del progreso capitalista en los elementos que en-
tran en dicha actividad. que son:

— Como inputs:

¢ Las materias primas y los medios de pro-
duccién.
e La fuerza de trabajo.

— Como outpurs:
e Los productos manufacturados.

La capitalizacion supone la conversion de todos
ellos en mercancias y a sus procesos de produccidn
en procesos econdmicos sujetos a lfa dindmica, ¢n
ciclos y fases, de la acumulacién de capital. Por
cllo, en el proceso de industrializacién capitalista
se van generando cambios continuos en el disefio
de los inputs y outputs, para adecuarlos a la dina-
mica de la estructura econémica. Y asi, de la mis-

ma forma que hay fases de capitalismo, hay fases
de la industrializacion.

Las fases de la industrializacién se distinguen
por los cambios que se operan en los componentes
del proceso productivo:

— En las materias primas y medios de produc-
cion: mediante innovaciones y desarrolio
cuantitativo y cualitativo de nuevas técnicas.
que configuran el dmbito tecnolégico.

— En la forma de utilizar la fuerzu de trabajo:
mediante cambios en la organizacion del pro-
ceso de trabdjo.

— En las caracteristicas de los productos manu-
facturados: adaptando el consumo y la defini-
cion de las necesidades por parie de los con-
sumidores a los cambios operados cn los
inputs (tccnologia y organizacion del proceso
de trabajo), en lo que en definitiva es la dind-
mica de adaptacion de la capacidad y modo de
consumir a la capacidad v wmodo de producir.

Las fases de industrializacion suponen una sc-

cuencia de puesta a punto tecnoldgica en las diferen-
tes ramas productivas de la Seccidn I (produccion de
medios de produccidn) y de la Seccién 11 (produc-
cién de medios de consumo), organizando los proce-
sos de trabajo y la produccion efectiva de la manera
mds adecuada para las necesidades de la acumula-
cion de capital en ¢l conjunto de ambas secciones.

Este cardcter secuencial de las fases de mdusma-

lizaci6n significa que:

— No es posible aumentar la capacidad giobal
de producir sin el desarrollo tecnoldgico de
la Seccién 1.

— No es posible ¢l mantenimiento del progreso
en la produccidn industrial (derivado en pri-
mera instancia del progreso en la Seccién I)
si no se absorbe por la Scccién II.

En dcfinitiva, la produccién de medios de pro-
duccidn y de consumo es simultdnea y por lo tanto
el proceso genérico de la industrializacién atravie-
sa por fases cn las que el desarrollo infraestructu-
ral de los recursos industriales se va adaptando a
las exigencias de la requerida proporcionalidad en
términos de valor (véase el Capitulo 3).

En la realidad, los tres dmbitos del proceso de
produccidn industrial (tecnoldgico. organizacion
del proceso de trabajo y productos finales) son
inseparables, pcro por razones diddcticas se pro-
cederd a su examen de forma separada.
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14.2.| LAS REVOLUCIONES INDUSTRIALES Y LOS SISTEMAS TECNOLOGICOS

Un sistemu tecnoldgico es el conjunro estructurado
de téenicas y conocimientos cientificos gue definen
la manera de producir para satisfacer las necesida-
des humanas. Hace, pues, referencia a qué y cudnta
cantidad de materias primas hay que utilizar y con
qué y cudntos medios de produccidn son necesa-
rios para transformarlas. Se refiere, por tanto, al
aspecto material de los inputs de la actividad pro-
ductiva'.

El modo de produccién capitalista estd impeli-
do, por estar orientado a la extraccién de maxima
plusvalia de forma mercantil, al permanente pro-
greso técnico, a revolucionar continnamente las
condiciones materiales de la produccién, para
aumentar fa masa y/o la tasa de plusvalia en forma
absoluta, relativa o extraordinaria. Por ello, en el
desarrolto histérico del capitalismo se han dado
cambios en los sistemas tecnoldgicos urilizados. Ta-
les cambios se operan a partir de la propagacién
del cambio técnico.

Para entender la ldgica del cambio técnico sc
puede utilizar un esquema similar al de Kuhn res-
pecto al desarrollo cientifico:

— Sistema tecnoldgico, como similar al concep-
to de «ciencia normal». En una sociedad
mercanti} es el que define el «tiempo de tra-
bajo socialmentc necesarios.

— Paradigma tecnoldgico, como similar al con-
cepto de «paradigma cientifico». En este caso
serd el modelo rector del desarrollo produc-
tivo viable dado el estado del conocimiento
y de los medios materiales (recursos) existen-
tes. En realidad es muiltiple, dadas las pro-
fundas diferencias sectoriales que pueden
darse entre las diversas industrias en lo que
a tipos dec técnicas utilizables se reftere
(fisicas, quimicas, etc.).

' Algunos autores pretenden abarcar también con el 1érmi-
no de sistema tecnofdgico la cualificacién de la fucrza de traba-
Jo. la organizacién empresarial y las instituciones productivas,
en lo que segun la metodologia aqui sepuida se acerca mds al
concepto de modo de produccidn, que incluye tanto los aspec-
tos infraestructurales como los estructurales. Al operar de la
primera mancra, existe el riesgo de caer en una sucrie de de-
termittismo tecnofdgico mds ideoldgico que real (por ejemplo. la
modcrna industria sélo es organizable de forma capitalisia, con
empresas individuales competitivas, elc.).

— Revolucion tecnoldgica, como similar al con-
cepto de «revolucién ctentifica». En este ca-
so, se produce la revolucién tecnolégica
cuando hay un cambio en los paradigmas
hasta entonces vigentes, que se muestran ob-
solctos ante los nuevos paradigmas.

Hay que distinguir entre invento e innovacion.
Por el primer término se entiende el descubrimicn-
to de una nueva técnica o dc una mejora en la ya
conocida, mientras que ¢l segundo término signi-
fica fa explotacién econémica del invento, es decir,
la aplicacion efectiva del invento en el entramado
productivo®.

El desarrollo tecnoldgico tiene lugar, entonces,
a través de oleadas de «racimos» de innovaciones,
dispersas en el tiempo y en los sectores a que
afectan y que van haciendo obsolctos a los para-
digmas sectorialcs hasta entonces predominantes y
ello hasta que dicho conjunto de innovaciones al-
canza und «masa critica» que, afectando ya a la
globalidad del sistema tecnolégico, estd en dispo-
sicién de imponer generalizadamente los nucvos
paradigmas y un nuevo sistcma tecnolégico me-
diante {a revolucién tecnolégica.

En el capitalismo, las revoluciones tecnolégicas
y, en general, el cambio técnico, han tenido lugar
como mecanismo de adecuacién (y, reciproca-
mente, como influencia) del desarrollo de las fuer-
zas productivas a los cambios que se operaban cn
la estructura econdémica. Por cllo, la historia del
desarrollo tecnoldgico se corresponde con la perio-
dizacion estructural del capitalismo, de la que por
otro lado es parte constituyente.

Asi, se puede hablar de:

— Una 1. Revolucion Industrial, que cambia el
sistema tecnoldgico precapitalista por ¢l ma-
quinismo, el modelo energético basado en el
carbén, la miquina de vapor, etlc., y que se

* Freeman, siguiendo a Schumpeter, define un invento co-
mo una idea, un esbozo o un modele para un dispositivo,
producto. proceso o sistema nuevo o perfeccionado, mientras
que la innovacion, en sentido ccondmico, sélo tiene lugar con
la primera transaccidn comercial en la gue interviene este nue-
vo producto, proceso. sistema o dispositivo.
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corresponde con el desarrollo de la primera
fase del capitalismo.

— Una 2 Revolucion Industrial, que profundi-
za ¢l maquinismo y amplia la escala de la
produccidn (gigantismo industrial), introdu-
ce el modelo energético basado en el petré-
lco ¥ la electricidad, nuevas industrias como
la quimica inorgdnica, el motor de combus-
tidén interna {que abre la via a vna rcvolu-
cién tecnoldgica en el transporte), nuevas
mdquinas-herramientas (fresadora, torno-re-
volver, elc), nuevos materiales (acero, hormi-
gon}, etc. Sc corresponde con ¢l desarrollo de
la segunda fase del capitalismo.

— La Revolucion Tecnoldgica actualmente en
curso, cuyos nucvos paradigmas lecnologi-
cos descansan en ¢l desarrollo de las inno-
vaciongs ¢n la microclectrénica, la informé-
tica. las telecomunicacioncs, la biogenética,
cleétera. Modifica esencialmente el uso de
las mdquinas-herramientas al incorporarles
¢l ¢dlculo numérico. Suponc ademads un
cambio ¢n el modelo energético, la apari-
cidn de nuecvos materiales y aleaciones, etc.
Se corresponde con la tercera fase del ca-
pitalismo, actualmente en periodo de desa-
rrollo.

Diversos autores han estudiado la correspon-
dencia entre los ciclos econdmicos y los ciclos tec-
nolégicos, que se manifiesta con cspecial claridad
en ¢l caso del ciclo o la onda larga. Entre ellos.
Schumpeter, Mensch, Freeman y otros.

Desde el punto de vista de la teoria del valor,
la l6gica capitalista de cstos cambios tecnoldgicos
descansa, en general, en dos factores estructurales:

. Lua nccesidad, a través de la competencia, de
apropiarsc dc plusvalia extraordinaria. de

producir mds plusvalia en forma relativa
(abaratar capital variable), v de contrarres-
tar el ciclo {(amortizacién programada de
capital constante).

La sustitucién permanente de trabajo vivo
por trabajo muerto (las mdquinas y los ro-
bots no hacen huelgas, no exigen aumentos
de salarios. no tienen fallos humanos, facili-
tan el control del proceso de trabajo por
parte del capitalista, etc.).

3

La légica capitalista de la mtroduccién de ma-
quinaria, entonces, s¢ basa siempre en dos princi-
plos: que ahorre costes 'y que permita la apropia-
cion de mds ganancia a través de la comperencida
(intercapitalista). La sintesis de ambos ¢s ¢l aumen-
to de la productividad.

De ahi que se identifique y se justifique Ja meca-
nizacién con el incremento de productividad y. por
tanto, con el progreso. Es decir, se ha llegado a
implantar en la conciencia social la idea de que sin
mecanizacién no hay progreso y que los costes de
la primera son los «males menores» del segundo.

Las formas de disminuir costes y de la compe-
tencia han variado a lo largo del desarrollo capi-
talista y por ello también lo ha hecho ¢l propio
desarrollo tecnoldgico. Del personaje del genio n-
ventlor caracteristico del capitalismo competitivo
se ha pasado a los gastos estratégicos en investi-
gacién y desarrollo y a la aplicacién programada
de las innovaciones en el capitalismo monopolista.
En suma, {a técnica no es neutral, sino que estd
imbricada en los mdéviles estructurales del modo
de produccién. Cuando sc habla del aumento de la
productividad no se puede pretender reducir su
ambito a la infraestructura técnica. ya que incluye
la modificacion de las relaciones estructurales bd-
sicas (véase ¢l Capitulo 4) como exigencia de la
acumulacién del capital.

14.3.| MODELOS DE ORGANIZACION DEL PROCESO DE TRABAJO

La implantacién dc las relaciones capitalistas en la
organizacion del proceso de trabajo suponc¢ una
ruptura con la existente en la actividad industrial
precapitalista, basada en el taller artcsano. A partir
de éste. y con la ampliacidn de la escala productiva
en la unidad fabril, el proceso de maquinizacién
progresiva hasta la robotizacién implica una pro-

gresiva pérdida del «saber hacer» por purte del pro-
ductor acompafiada de la correspondiente profundi-
zacion de la posesion real por parte del capitalista.
En el Capitulo 7 (en el apartado titulado «Del
taller artesanal a la fibrica capitalista») ya s¢ abor-
dé el tema de la destruccién del modelo artesanal.
En sus succsivas modificaciones se puede represen-



tar esquemdticamente este proceso de modificacidn
de la organizacién capitalista del trabajo, en corres-
pondeacia con las revoluciones tecnolégicas, de la
siguiente forma:

— En la I Revolucién Industrial tiene lugar el
paso del taller artesano (maestro/oficial/
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tizacion fabril es una réplica a la crisis so-
ciolaboral a la que condujo el fordismo: des-
motivacién del trabajador, sabotajes de la
cadena, pérdida de calidad de los productos,
etcétera. La introduccidn del cdlculo numé-
rico en las mdquinas herramientas, de los
ordenadores cn el diseho y control de la pro-

aprendiz) a la f4brica-taller manufacturera
(capitalista/ariesano proletarizado).

En [a Il Revolucién Industrial tiene lugar un
salto cualitativo en la organizacién del proceso
de trabajo mediante la introduccién de la lla-
mada direccidn cientifica del trabajo, formulada
por Taylor, que dard lugar a la organizacién
taylorista de la fdbrica: el trabajador es un
mero ejecutor de las drdenes emanadas de la
Direccion, que define las distintas tareas, cémo
realizarlas y el tiempo requerido para ello. Se
cstablece una méaxima parcelacién {y especiali-
zacién) de tareas y se introduce la estandari-
zacién de la produccidn y de las herramientas.
Se incorpora la figura del capataz como con-
trolador de que ¢l proceso de trabajo se realice
como estd establecido por la Direccién. El
productor directo pierde asi autonomia y «sa-
ber hacer». Tiene lugar. pues, el paso a la
fabrica mecanizada y a la trilogia capitalista/
capataz/trabajador.

La profundizacién del taviorismo tiene lugar
a través del fordismo. que lo perfecciona a
través de la introduccién de las cadenas de
montaje, en las que cl trabajador pierde la
autonomia de desplazamiento (la dnica que
le habia dejado la organizacién taylorista del
trabajo). Aplicada en primer lugar cn las f4-
bricas de automdviles de¢ Ford (de ahi el
nombre), la organizacidn fordista del trabajo
pronto se extenderd a otras ramas producti-
vas, generalizando la estandarizacion, la pro-
duccidn en masa y la descualificacién obre-
ra. Surge, pues, la fdbrica mecanizada con
cadena de montaje y con una estructura mds
compleja (accionistas/directivos y ¢jecutivos;
encargados/trabajadores).

La III Revolucién Tecnoldgica significa la
superacién del modo taylorista-fordista de
organizar el proceso de trabajo, pucsio que
las tareas parceladas pasan a poder ser rea-
lizadas automadticamente por medio de la ro-
botizacion. En parte significativa, la automa-

duccidn, etc., permiten (y exigen) una nueva
organizacion del procese de trabajo en la
que el trabajador manual descualificado e
individualizado (como un apéndice mds de
la cadena) prdcticamente desaparece y es
sustituido por grupos especializados de tra-
bajadores que se responsabilizan dc la tota-
lidad del proceso de fabricacién. Aunque
existen diversas modalidades (y experimen-
tos en curso) de Ja nueva organizacion del
proceso de trabajo segin las distintas ramas
industriales. se conoce como toyotismo a la
corriente principal, y su nombre proviene de
la empresa japonesa de automdviles Toyota,
la principal innovadora en su aplicacion. Es-
ta nueva organizacién del proceso de trabajo
basada en la robotizacidn mds el «cquipo
auténomo y responsable» implica un cambio
en la relacién de la empresa con el mercado,
en lo que se denomina la produccicn just-in-
time, o, segin otros, la produccion flexible.
Asi, las caracteristicas basicas del nuevo mo-
delo son:

» Fabricacion del nimero de unidades re-
queridas por el mercado cn el menor tiem-
po posible, con los menores costes y la
mayor calidad. _

o Eliminacién de los tiempos muertos en el
proceso de fabricacién.

+ Concebir la produccién directamente para
el mercado.

¢ Eliminar, en la medida de lo posible, cl
almacenaje.

« Revertir la dependencia dc los proveedores
cn los tiempos de entrega.

En el Recuadro 14.1 se cxpone sucintamente la
evolucién del proceso de trabajo, que segin algu-
nos autores ha seguido una evolucion en espiral
desde hace cien aftos, pasando del antiguo artesano
al «nuevo» artesano, miembro de pequefios equipos
con iniciativa, creatividad y eficiencia superiores a
las del tipico trabajador taylorista y fordista.
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RECUADRO 14.1:
¢ Del antiguo al «nuevo» artesano?

Segin algunas opiniones, la organizacién del proceso
de trabajo habria recorrido en los ultimos cien anos
un proceso en cspiral que acaba por donde empezo
en lo que se refiere a la participacién, conocimicnto
y responsabilidad del trabajador, que se configura
como un «artesano». Las principales diferencias se-
rian ¢l nivel tecnoldgico v de cualificacion, mds alto
actualmenie (puesto que se manejan medios de pro-
duccién mds sofisticados) y el hecho de trabajar en
un pequefio equipo ¥ no individualmente (es decir, se
trataria de un «artesano coleclivo»).

El taylorismo trataba de acabar precisamente con
la autonomia del artesano proletarizado ¢ implicaba
la progresiva pérdida de responsabilidad v conoci-
miento sobre el proceso productivo, que se traspasa-
ban a la Dircccién. Supuso la ruptura de la relacion
entre productor/instrumento;objcto de trabajo. El for-
dismo fue un paso mis profundo en esta desestructu-
racién, de tal manera que cuando Ford se enorgullecia
del sistema de cadena porque podia emplear mano de
obra no cualificada (infantil, femenina ¢ mcluso tulli-
da} no cstaba sino cxpresando la realidad de que el
productor habia pasado a ser exclusivamente una pie-
za mds cn ¢l mecanismo teeno-productivo fabnl, al
que aportaba unos movimientos de brazos, manos o
pies completamente estandarizados v repetitivos. Lo
que J. L. Sampedro considerd como caracteristica es-
tructural de la industria moderna, csta «pérdida de la
relacidn cespiritual del hombre con su trabajo» ¥ que
Charles Chaplin reflejé cinematogridficamente en su
magistral «Tiempos Modernos», acabé socavando la
propia productividad del modelo. Desde finales de los
afios sesenta, {a rebelion obrera contra €l modo for-
dista se manifestd en el absentismo, en el aumento de
productos defectuosos ¢ incluso cn sabotajes de la
cadena de produccion. La rcaccién cmpresarial fue
lenta, pero en una direccién definida: hacer recuperar
la «ilusién» por ¢l trabajo bien hecho, gratificar fa
participacion e iniciativa del trabgajador, etc. Ya en los
anos selenta, algunas fdbricas de automdviles en
Europa y EE.UU. trataron de fomentar la produccién
por pequeiios equipos, pero fue en Japdén donde sc
desarrollé mids cxitosamente esta vuelta al «artesano
colectivos, apovade en la automatizacion y la roboti-
zacidn (los obreros fordistas son ahora robots) y en el
marco social de una empresa considerada como pa-
trimonio de todos {la «gran familia»).

Los modclos de produccion flexible apuntan, asi, a

una recuperacion de la relacién productor/instru-
mento;/objeto de trabajo. de la produccién sobre de-
manda, de la motivacién. autonomia, miciativa, res-
ponsabilidad...

Pero hay tres razones. al menos. para dudar seria-
mente de este tipo de planteamiento:

— En primer Ingar, ¢s falaz hablar de «nucvos»
artesanos sin explicitar que los «antiguoss cran
duchos dc los medios de producceién, micntras
que los «nuevos» son asalariados. Los factores
de integracién en la empresa «gran familia»
son, pues. de cardcter cultural y psicoldgico (a
los trabajadores hay que «convencerlos») y.
por lo tanto. sometidos a los limites impucstos
por los conflictos de clases.

— En scgundo lugar, la adopceién de la «produc-
cion flexible» parece exigir ¢l «empleo flexible»,
especialmente cn las cconomias curopeas y
norteamericanas (aunque también en Japon
parece que se estd acabando la era del trabujo
de por vida). St cn el origen del toyotismo y de
la psicologia de la empresa-familia, la certeza
de la seguridad cn el empleo era uno de los
pilares de la reconversién e incentivos de los
trabajadores, no queda claro ¢dmo se va a in-
volucrar a trabajadores con contrato temporal
y con permanente micdo a la pérdida del pues-
to de trabajo {mdxime en una época de crisis)
para desplegar realmente toda su iniciativa po-
sible en la mejora de la produccién.

— En tercer lugar, parcee bastante constatado que
los «nuevos artesanos» quedarfan localizados
exclusivamente cn el Centro del Sistema, micn-
tras que la produccién flexible reproduciria una
suerte de «fordismo periférico» en las plantas
industriales de las multinacionales en la Perife-
ria. La globalizacién de {a industra, asi, no es-
taria sino representando una nucva division
internacional del trabajo en la que el producto
«urlesanal» del Centro poscecria mds valor que
¢l automévil. camisa u ordenador producido o
montado en la Periferia por asalanados «cldsi-
cos». Estos, se supone, no aportan csa calidad
y distincién que siempre ha acompanado al
«producto artesanal bien hecho» que, por su-
pucsto, serd mds caro que el producto estanda-
tizado de los trabajadores periféricos.




En dcfinitiva, la forma de organizar el trabajo
fabril en el capitalismo ha ido variando a lo largo
de su desarrollo, pero con un denominador co-
mun: asequrar v perfeccionar el control del capital
sobre el proceso de produccion.

El grado de implantacién de los distintos mo-
delos en las diversas industrias es helerogéneo,
como lo son los capitales (grandes, medianos, pe-
quefos), las caracteristicas de los mercados en que
se desenvuelven (mds competitivos 0 monopoliza-
dos). etc. La pervivencia de un modelo artesano,
tavlorista, fordista o la implantacién de la produc-
cion flexible, que implican diferentes niveles de me-
canizacidn-automatizacién, dependen, como se in-
dicé anteriormente, de las exigencias dec la
competencia y ¢l marco de la misma segiin la fase
estrucrural del capitalismo en que s¢ reproducen los
distintos capitales.

Evidentemente, hay ramas industriales en las
que es mds dificil o innecesaria la implantacién de
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la produccién flexible, bien por caracteristicas téc-
nicas, bien por estar dedicadas a un mercado local
o nacional segmentado. En dichas ramas se man-
tendrd el modelo fordista o incluso el artesano (por
ejemplo. en la industria del mueble) siempre que su
articulacién a dicho mercado sea competitiva. In-
cluso puede darse el caso dc competencia entre
capitales cn una misma rama que utilizan modclos
de organizacién del proceso de trabajo distintos,
por cjemplo cn la produccién de automéviles o la
clectrénica (en general, industrias de montajc). En
este caso, ¢l modo fordista sélo puede competir con
la produccién flexible sobre la base de minimizar
los costes laborales de fabricacién, lo que en general
leva a la mundializacidn de la fabricacién, es decir,
producir en fdbricas situadas cn distintos paiscs.
Este fendmeno da lugar a la globalizacion industrial,
quc supone una aueva division internacional del tra-
hajo en lu industria. Su alcance real actual y futuro
serdn expuestos en el préximo capitulo.

14.4.| TIPOLOGIAS INDUSTRIALES: CRITERIOS Y CLASIFICACION

Dada la variedad de situaciones tecno-competiti-
vas en cl capital industrial, se hace necesario esta-
blecer tipologius industriales segin diversos crite-
rios. Y se establecen en plural porque el mundo de
las manufacturas v de la industria en general cs
tan extenso y variade que no hace posible una
tipologia tnica. Ademds, continuamente s¢ desa-
rrollan nuevos productos, que suponen nuevas in-
dustrias. Los tipos de industria s¢ definen. enton-
ces, segun el interés especifico de la investigacion:
se establecen criterios de contenido conceptual que
permitan clasificar a las industrias.

Asi, las industrias, seguin las tipologias estable-
cidas por cniterios de cardcter mds general, pueden
ser:

-— Industria pesada o industria ligera, Los crite-
rios quc se utilizan son la ratio coste de
materiales/valor de la produccién bruta, la
importancia de la inversién necesaria, la ra-
tio capitaly/mano de obra y las diferencias
fisicas en velumen y peso de las unidades de
fabricacidn utilizadas por obrero. Ejemplos
de industria pesada son la siderurgia, los as-
tilleros navales, quimica de base, ete. Ejem-

plos de industria ligera son la electrénica, la
del automdvil. la textil, etc.

— Industriuas de proceso continuo o industrias de
montaje. El criterio en este caso es el del
grado de acabado del producto, que es total
en el primer caso y parcial en el segundo.
Ejecmplos de industrias de proceso continuo
son la alimentacion, la jugueteria. la meta-
lurgia o la siderurgia. Ejemplos de industrias
de montaje son la del automaovil, electrodo-
mésticos, electronica, etc.

— Industrias punta o industrias obsoletas. En
este caso el criterio es el grado de adaptacién
al sistema tecnoldgico prevaleciente, lo que
implica un cardcter temporal relativo en esta
tipologia. Asi, la industria textl fuc punta en
la 1 Revolucion Industrial, pero ohsvleta en
los inicios de fa actual revolucidn lecnolégi-
¢4, aunque ha acabado adaptdndose a clla a
través de la reconversion. Las actuales indus-
trias punta son la microelectrénica, las tele-
comunicaciones, la agroalimentaria (bioge-
nética), etc.

— Industrias motrices o de arrastre o industrias
derivadas. El criterio es aqui el de la deman-
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da interindustrial generada por una indus-
tria y tiene también cardcter histdrico. Las
industrias motrices del desarrollo industrial
en la I Revolucion Industrial fueron la side-
rurgig, ¢l ferrocarrnl y la textil, mientras que
en la Il Revolucién Industrial lo fueron la
automocién, la quimica, etc. Actualmente lo
son la industria informdtica, la automocidn,
etcétera.

Pequeiia, mediana o gran industria: segin cl
tamaifio de la planta y el nimero de traba-
jadores empleados. Esta tipologia estd inti-
mamente relacionada con la correspondiente
al ente social {(defimido en el ambito dec las
relaciones dc produccién) que desarrolla la
actividad industrial: la empresa (se habla. asf.
de pequenas, medianas vy grandes empresas,
aunque no exclusivamente en la industria) y
afecta transversalmente a varios sectores ma-
nufacturcros, aunque unos son més proclives
que olros a la produccién a pequeiia o me-
diana escala (por cjemplo. el textil, la juguc-
teria, ctc.), micntras que otros exigen la di-
mensién mayor (automdévil, siderurgia, ctc.).
Criterios de atraccion para ld localizacion es-
pacial. Se pucden clasificar las industrias se-
gin los factores de localizacion que influyen
en su establecimicnto en un lugar determi-
nado, cntre los que se pueden destacar el
acceso a matcerias primas naturales, facilidad
de transporte y comunicacioncs, caracteristi-
cas de la fuerza de trabajo (cspecializacidn,
cualificacién, remuncracién, orgamzacién
sindical. etc.). cercania de proveedores, pro-
ximidad del mercadoe consumidor, grado de
industrializacién existente, clc.

Industrias de fa Seccion 1 o industrias de la
Seccign 1. En cste caso sc considera si lfas
industrias producen medios de produccion o
medios de consumo y el criterio para distin-
guirlas reside en su papel ¢n ¢l proceso de
acumulacién y valorizacién del capital (y
por tunto en el desarrollo econémico). En la
Seccién 1 se producen mercancias cuyo valor
de uso sélo se realiza dentro del campo de
la produccidnivalorizacion, anadiendo su
valor al de la mercancia final. Por ¢l contra-
rio, en la Seccién IT se producen mercancias
cuyo valor dc uso se realiza fuera del campo
de lu produccidnivalorizacion, porque se rea-

liza en el consumo individual final. Ejemplos
de industrias de la Seccidn 1 son la siderur-
gia y metalurgia de base, la quimica, la me-
cdnica ¥ de maquinaria, etc. Ejemplos de in-
dustrias de la Seccion I son la alimentacion.
textil-confeccidn. electrodomésticos, etc.

En esta tipologia s¢ presenta un proble-
ma especial en el caso de algunas industrias
que, como la de automocidn, produce tanto
medios de produccién (de la industria del
transporte) como de consumo {automovil
privado). Su adscripcién a la Seccidén co-
rrespondiente depende. cntonces, del peso
relativo de los medios de produceion y de
consumo en la produccidn final.

Al margen de estos criterios (de contenido mads
tedrico). la clasilicacion dc las industrias mas ho-
mogénea y descriptiva es la elaborada por los or-
ganismos intcrnacionales, que se basa cn la enu-
meraciéon de industrias segun ¢l tipo de producto.
agrupadas ¢n grandes grupos, pero con un grado
de desagregacién muy clevado.

Asi, la clasificacién mds general de siete sectores
de todu la actividad economica incluye:

RSl S e

Agricultura, ganaderia, silvicultura y pesca.
Minas y canteras.

Manufacturas.

Electricidad, gas y agua.

Construccion.

Comercio y transporte.

Servicios.

Y la industria manufacturera se compone de las
industrias de™:

8.
9.
10.
11

Almentacion. bebidas v tabaco.
Textiles, cuero v productos derivados.
Madera y corcho.

Papel y artes gréficas

Productos quimicos.

Petrdleo v productos derivados.
Productos de caucho.

Productos minerales no metadlicos.
Productos metdlicos.

Magquinaria.

Equipo de transporte.

* La numeracion de estas industrias corresponde a la cla-
sificacion fnput-output de la ONUDI para 24 scctores. En ella.
los 7 primeros corresponden al sector primario.



A partir de aqui, la clasificacidon bésica ofrece un
grado de desagrcgacién mucho mayor, distin-
guicndo, por ejemplo:

— En los textiles: hilados, confeccién, ctc.

— En los productos quimicos: resinas sintéti-
cas, pldsticos, etc.

— En los productos minerales no metalicos: ce-
mento, cerdmicd. cristal y vidno. etc.

— En los productos metdhcos: hierro y acero,
metales no férricos, productos metilicos, cte.

— En la maquinaria: maguinaria y equipo agri-
cola, maquinaria industrial especializada y
no especializada, maquinaria eléctrica pesa-
da, motores y turbinas, clectrénica y produc-
tos electraonicos, cte.

— En el equipo de transporte: vehiculos de mo-
tor, ciclomotores y bicicletas, aviacion, asti-
lleros, etc.

La clasificacién industrial que se utilice debe
tener relacion con lo que se quicre explicar. En el
préximo capitulo, en el que se tratard estadistica-
mente la realidad industrial mundial, se utilizarin
los criterios antes enunciados y. en lo que concler-
nc a la clasificacién enumerativa, se utilizard la
usada por la Organizacidn de las Naciones Unidas
para el Desarrollo Industrial (ONUDI}, que sc fija
en 28 industrias manufactureras como especial-
mente significativas para la comparabilidad inter-
nacional del desarrollo industrial, y que son*:

31172, Productos alimenticios.
313. Bebidas.

314. Productos del tabaco.
321, Textiles.

322, Confeccion.

323, Productos de cuero y picl.
324, Calzado.

* La numeracidn corresponde a la Clasificacién Intecnacio-
nal Industnal Uniforme de tas Naciones Unidas.
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33t. Madera y productos dec la madera.
332, Muebles y decoracién.

341. Papel y productos del papel.

342, Artes grdficas y edicién,

351, Quimica industnal.

352, Otro productos quimicos.

353. Refinerias de¢ petréleo.

354, Productos varios del petréleo y carbén.
355. Productos de caucho.

356. Productos pldsticos.

361. Cerdmica, arcillas y porcelana.
362. Productos de cristal y vidrio.

369. Otros productos minerales no metdlicos.
371. Hierro y acero.

372, Metales no ferrosos.

381. Productos metdlicos.

382. Maquinaria no cléctrica.

383. Magquinaria cléctrica.

384. Equipo de transporte.

385, Equipo profesional y cientifico.
390. Otras industrias manufactureras.

A partir de estas tpologias (y otrus) s¢ pueden
analizar concretamente las caracteristicas del pro-
ceso de acumulacion de capital en la industria a
distintos niveles espaciales {local, regional, nacio-
nal o mundial), segiin los intereses de la investiga-
cién. Por cjemplo, cudles son las industrias motri-
ces y punta en Cataluba (equipo de transporle,
textil, ctc.), qué modclo de organizacién del pro-
ccso de trabajo predomina, si dichas industrias
son competitivas (con ese modelo) a nivel estatal,
europeo o mundial, qué nuevas industrias seria
couveniente desarrollar con la produccién flexible
y ¢cémo se podrian internacionalizar, ctc.

El préximo capftulo sc cefiird a los dmbitos na-
cional y mundial del desarrolle industrial.
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RESUMEN

Dentro de la division sectorial social del trabajo, ha sido en la actividad industrial en la
que se ha volcado el desarrollo capitalista, de tal manera que hisidricamente s¢ ha
producido la identificacion entre economia capitalista y economiu industrializada. La capi-
talizacidn de la actividad industrial ha supuesto un altisimo progreso en la produccion de
manufacturas a truvés de fases de industrializacion que se corresponden con la periodiza-
cion del capitalismo. A través dcl cambio técnico se han ido adaptando los sistenmus
tecnolégicos a las necesidades de la acumulacidn de capital, mediante revoluciones indus-
triales y recnoldgyicas. Por medio de diversos modelos de organizacion del proceso de trubajo
(taylorismo, fordismo, toyvotismo, produccion flexible, etc.} se han ido profundizando los
mecanismos de control del proceso de trabajo y de posesién de los medios de produccion
y de la tecnologia de su uso por parte del capital. El tejido industrial resultante es muy
variado y complejo, y para establecer los distintos tipos de industrias se pueden utilizar
numerosos criterios de cardcter conceptual o descriptivo que se refieren al nivel recnolo-
gico, al efecto industrializante, 4l tipo de producto producido. al tamaiio, a la localizacion.
etcétera.

LECTURAS PARA LA REFLEXION

«E} auge masivo y penctrante de la microelectrénica
ya cstd entre nosotros, para bien o para mal. Las
promesas que ofrece de beneficio para todos y abo-
licién de la pobreza son numerosas, pero también cs
enorme la degradacién de la sociedad que pudiera
resultar de su explotacion insensata. La eleccion es
abicrta y tendrd que hacerse pronto, optando por un
camino a seguir, estableciendo medidas para deter-
minar la transicién hacia una sociedad mejor o, por
el contrario, dejar las cosas tal como estdn y no
actuar de ninguna manera, modilicando la politica
para ir absorbiendo las consccuencias segiin vayan
apareciendo. (...) Si la aplicacién de la tecnologia crea
los recursos necesarios para hacer posible la “‘socie-
dad sin trabajo’", es necesario prestar gran atencién
para descubrir los medios adecuados y distribuir los
beneficios de la nucva fuente de crecimiento. Los
métodos tradicionales sélo acarrearian beneficios
considerables a unos pocos. e insignificantes a la in-
mensa y frustrada mayoria. La microelectrénica sélo
serd auténticamente revolucionaria si consigue crear
una sociedad caracterizada por la equidad, la demo-
cracia industrial y la posibilidad general de realiza-
cion creativa de las personas. (...) Significa el camino,
bien hacia un mundo mecanizado, lleno de enajena-
cién y resentimicnto, bien hacia el enriquecimiento
de la vida del individuo y fomento de la diversidad

cultural. La eleccién es. en todo caso, nuestra v no
aguardard a nuestros sucesores,»

A. King: Microelecironica ¢ interdependencia mun-
dial. En G. Friedrichs v A. Schaff: Microelectrénica y
sociedad, para bien o para wmal (informe ul Club de
Roma ). Alhambra, Madnd, 1982.

«Hubo un periodo, al principio de los afios sesen-
ta, en que los americanos no podian abrir una revista
sin leer un articulo sobre el descontento de los obre-
ros. (..) El Gobierno mismo entrd en el juego. En
1972. ¢l Senado tuvo una seric de sesiones (hearings),
a las que se dio una amplia publicidad, acerca del
tema de la ‘‘alienacidn obrera’. El mismo aho, cl
Departamento de la Salud. de la Educacién y del
Bienestar de la Administracién Nixon reconocié ofi-
cialmente la existencia del problema a través de un
luminoso informe titulado **El trabajo en USA™ (pu-
blicado por el MIT). Un mismo tema es comun al
conjunto de estos documentos. El trabajo es sentido,
mds particularmente por los obreros jévenes, como
aburrido, repetitivo y sin significacién. ;La solucién?
Un control mayor de la produccién por parte de los
mismos obreros: una ampliacion de las tareas. de
forma que se sustituya la tarea iinica caracteristica
del trabajo hiper segmentado del poo! de mecano-
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gralas o de fa linca de montaje por tareas mas diver- prosperidad de la época. Se atrapan mads moscas con
sificadas. (...) Las iniciativas patronales para “huma- miel que con vinagre.»

nizar'" et trabajo deben concebirse. en general. comoe
una respuesta al acrecentamiento de los costes de
mano de obra ligados a la indisciplina debida « la

S. Marghn.: Como atrapar las moscas con fa miel.
En AAVV. Rupturas de un sistema econémico. Blu-
me, Madrid, (981,

TERMINOS CLAVE

e Revolucidn industrial

e Sistema leenoldgico

o Productividad

e Organizacidn del proceso de trabajo

Taylorismo

Fordismo

Produccidn flexible
Tipologias industriales
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CAPITULO

LA INDUSTRIA MUNDIAL

JORDI VILASECA | REQUENA®

El desarrollo y caracteristicas de la industria mun-
dial no sélo refleja la dicotomia Centro/Periferia,
sino que también expresa la dindmica del desarro-
llo capitalista cn cada formacidn social. En gene-
ral, se puede afirmar que a mayor nivel de indus-
trializacién, mayor nivel de capitalizacién de una
economia nacional.

Sin embargo, la propia dindmica capitalista ha
supuesto, a través de sn periodizacion, la expan-
sidn de la capitalizacién de la actividad industrial
en todo ¢l mundo. La divisién internacional del
trabajo industrial ha supuesto Ia incorporacién de
determinadas economias periléricas a la produc-
¢ién y circulacion mundial de mercancias manu-
facturadas como nueros paises industriales. El pro-
greso capitalista ha permitido, a través de la
produccion flexible, el desarrollo y consolidacion
de una auténtica fabrica supranacional productora
de mercancias destinadas al mercado mundial. El

término globalizacion pretende expresar esta mun-
dializacidn del progreso y de las relaciones estruc-
turales capitalistas cn el conjunto del Sistema
mundial.

Pero a pesar de la globalizacién, la estructura
Centro/Periferia se manifiesta también en los ni-
veles v caracteristicas de la industrializaciéon. De
la misma forma. la revolucidn tecnoldgica en curso
ha supuesto y estd suponiendo la modificacién de
los roles de los diversos scctores manufactureros
cn ¢l conjunto del progreso industrial.

Consiguientemente, en este capitulo se aborda
la descripcién de la industria mundial desde esta
triple perspectiva: la importancia de la industria en
las economias nacionales, la importancia de las
industrias nacionales en la divisién internacional
del trabajo industrial y la importancia sectorial de
las diversas industrias manufactureras, que definen
perfiles industriales.

15.1.] PERFILES INDUSTRIALES EN EL CENTRO Y EN LA PERIFERIA

El desarrollo capitalista ha implicado la identifi-
cacién de la industrializacion con el desarrollo
econémico. Ello ha supucsto la importancia cre-
cienie, a lo largo de la historia del capitalismo, del
sector industrial y manufacturero en el conjunto
de las actividades econémicas nacionales. Esta im-
portancia se manificsta en la aportacién del sector

secundario al producto total, en la composicién de
las exportaciones, ctc.

En el conjunto del Sisterna, entonces, s¢ da una
dindmica que es a la vez homogénea y heterogénea:

— Homogénea porque la industrializacién ha
alcanzado a bastantes economias periféricas,

* Este capitulo fue presentado como segundo ejercicio en el concurso a profesor titular de Economfa Mundial de la Universidad
de Barcelona. Agradeze¢o al profesor Javier Martinez Peinado su inestimable orientacidn y colaboracion en su claboracion, que se
inscribe precisamente en una trayectoria de investigacion iniciada ¥ ampliamente cultivada por éL
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y, por supuesto, es caracteristica de las eco-
nomias centrales.

— Heterogénca porque, a pcsar de lo anterior,
la dicotomia Centro/Periferia se mantiene en
¢l Sistema, de tal manera que como econo-
mias industrializadas sélo cabe considerar a
las economias del Centro y a determinadas
economias de la Periferia.

Se da asf la aparente paradoja de que, annque
en und economia en particular la produccidn in-
dustrial o las exportaciones de manufacturas
hayan crecido o scan significativas en la produc-
cion o comercio globalcs, dicha economia no
pueda ser considerada «industrializada». Y si este
es el caso para la Periferia, en el Centro se dan
casos, como ¢l de EE.UU., en que una disminu-
cidn de la aportacidn industrial al producto total
no significa que haya dejado de ser una economia
industrializada, sino que la economia productiva
de este pafs se reproduce en un estadio particular
de progreso y en una posicién especifica en la
division internacional del trabajo, como se verd
posteriormente.

En definitiva, la primera cuestién a dilucidar ¢s
qué cconomias se pueden considerar «industriali-
zadas» en el Sistema capitalista mundial.

. Cuales son las economias
industrializadas?

Convencionalmente se considera que una economia
es industrializada cuando la industria nacional re-
presenta una parte significativa (entre el 30 y el
409, ) del producto social y el componente principal
de las exportaciones de bienes a otras economias.
Pero desde el punto de vista empirico, si se
considerasen aisladamente variables como el por-
centaje del PIB industrial o de manufacturas en el
PIB total para caracterizar a una economia como
industrializada, resultaria que, tal como muestra el
Cuadro 15.1, numerosos paises periféricos sc
podrian considerar industrializados cn 1990. En
realidad. mds que significar un alto nivel de indus-
trializacion, en muchos casos esos porcentajes es-
tin expresando la bajisima productividad del sector
primario, que sigue siendo, por otra parite, la acti-
vidad mayoritaria dc la poblacién. Por otra parte,
cn ¢l caso de una gran disparidad entre el porcen-

taje industrial y el manufacturero se estd reflefando
la especializacion minera o petrolera, como en los
paises del primer grupo del Cuadro 15.1. De forma
similar, aunque en sentido contrario, la «baja»
aportacién manufacturera al PIB en algunos
paises del Centro (como EE.UU., Francia o Gran
Bretafa) cabe interpretarla como resultado de la
terciarizacién de sus economias, que a su vez so6lo
se explica a partir de un elevado nivel de indus-
trializacién, como s¢ verd en ¢l préximo capitulo.

En cualquier caso, cs cvidente que el «atraso»
{como caracteristica contraria al «progreso» capi-
talista) y el subdesarrollo se manifiestan también
cn bajos porcentajes en las variables citadas, como
se ejemplifica cn cl tercer grupo de paises del Cua-
dro 15.1.

Cuadro 15.1. Aportacidn industrial y manufacture-
ra al PIB {1990).

Porcentaje de
la industria

Porcentaje de
la manufactura

Pais sobre el PIB sobre el PIB
Arabia Saudita 520 10,0
Argeha 300 9.1
Gabén 450 5.1
Trinidad y Tobago 39,0 8.7
Nigeria 38,0 8.4
Congo 37,0 7.9
Jamaica 40,0 18.4
Sudafrica 440 247
Checoslovaquia 56,0 40,1
Taiwdn 439 329
Corca del Sur 45,0 28.8
Japén 420 273
Alemania 39,0 319
Brasil 39.0 233
Gran Bretana 350 21,5
EE.UU. 30.0 178
Francia 290 218
Senegal 19,0 13,8
Burundi 16.0 14,0
Rep. Centroafricana 160 9,6
Bangla Decsh 16.0 7.1
Madagascar 14.0 12,4
Etiopfa 13,0 113
Tanzania 50 39

Fuente: Banco de Datos [ndustriales.



Una manera de superar las deficiencias o par-
cialidades del andlisis de una sola variable es con-
siderar un indicador sintético del nivel de industria-
lizacion que permita discriminar a los paises a
partir de un valor que resuma varios indicadores.
En ¢l Recuadro 15.1 sc presenta un indicador de
esle tipo. y que, para el conjunto del Sistema ca-
pitalista mundial' (ochenta paises para los que se
dispone de datos comparables). reduce el dambito
de paises del «mundo» en los que la indusiria, y
especialmente la manufactura. juega un papel de-
terminante, tomando cn consideracidn el peso de
la industria y de la manufactura ¢n ¢l PIB, las
cxportaciones manufactureras y la producciéon ma-
nufacturera por habitante. La regresion de los va-
tores de este indicador con el PIB per cdpita mues-
{ra, por otra parte, pero en el mismo sentido, que
son los paises del Centro y los de mayor desarrollo
en la Periferia los que hacen razonable la identifi-
cacion desarrollo = industrializacion desde una ép-
tica exclusivamente infraestructural.

Por otra parte, es evidente que paises con pun-
tuacién factorial similar tienen infraestructuras in-
dustriales diferentes, es decir, niveles de desarrolio
de los scetores manufactureros ¢ importancia de
éstos en la industria global también diversos. Para
clarificar la clasificacion de paises quc se deriva del
anterior indicador sintético cabe, pues. un paso
ulterior: la introduccién de mds variables. En el
Recuadro 15.2 sc utiliza para tal fin otra téenica, la
de ugrupumiento o clusterizacién, que, consideran-
do sélo los paises con nivel significativo de indus-
trializacién manufacturcra segin cl indicador an-
terior (puntuacion factorial igual o superior a 0,5
y excluvendo a las cconomias especializadas en
mineria y petréleo), los clasifica por afinidades re-
fativas en los valores de las siguientes variables:

— La participacién manufaciurera cn ¢l PIB.

— La tmportancia dc las exportaciones de ma-
quinaria y cquipo de transporte respecto al
total de exportaciones.

— La importancia de las exportaciones de otras
manufacturas respecto al total de exporta-
ciones.

— La produccién manufacturera bruta per ci-
pita.

' Para ¢l alcance de la muestra de paises. véase ¢l Apéndi-
ce 13,1 al final del capitulo.
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— El grado de especializacion manufacturera.

Una economia altamente industrializada estard
caracterizada por un peso significativo de la ma-
nufactura, el predominio de las cxportaciones de
mayor contenido teenolégico (maquinaria y equi-
po de transporte} en el global de sus exportaciones
manufactureras, y una produccién diversificada
(bajo grado de especializacién), y asi cabe interpre-
tar los resultados del Recuadro 15.2.

Considerando globalmente los resultados de la
medicién de la dimensién industrial nacional rea-
lizada mcdiante las técnicas factorial y de agrupa-
miento. quedan claramente definidos un Centro
industrial y una Periferia industrial, en los que se
agrupan los siguientes paises:

a}  Centro industrial: formado por cuatro gru-
pos:

Primer grupo: Alemania y Japdn.

Scgundo grupo: Bélgica, Austria, Finlandia,
Suecia y Singapur.

Tercer grupo: Dinamarca, Francia, Holanda,
Gran Bretana, Noruega, CE.UU. y Canada.

Cuarto grupo: Espafa, [talia, Australia, Nueva
Zelanda, Corea del Sur, Hong Kong, Taiwdn ¢
Israel.

b)  Periferia industrial: formada por el resto de
paises. Engloba, pucs, tanto a los pafscs mds in-
dustrializados de la Europa ex socialista (Hungrfa,
Checoslovaquia, Yugoslavia), como a Portugal y
Grecia (miembros de lIa Unién Europea) y a todas
las economias de la Periferia sin distincion, excepto
los «cuatro tigres» asidticos (Corca del Sur, Tai-
wdn, Hong Kong y Singapur). A pesar de la rela-
tiva homogeneidad (en comparacién con ¢l Centro
industrial) cabe una ulterior distincién en tres gru-
pos:

Primer grupo: Checoslovaquia. Yugoslavia, Ar-
gentina, Hungria, Portugal y Grecia.

Segundo grupo: Uruguay, México, Chile, Mala-
s1a, Brasil, Turqufa y Thailandia.

Tercer grupo: Jamaica, Costa Rica, Filipinas,
China, Egiplo. Indonesia, Sri [Lanka, Pakistdn,
Jordania, Zimbabwe, Marruccos, Tinez, Perd y
Colombia.

El andlisis empirico no pone totalmente de ma-
nifiesto que los procesos de capitalizacion ¢ indus-
trializacién de los distintos paises han estado
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RECUADRO 15.1:
Factor de dimension industrial nacional

La utilizacién del andlisis factorial en el estudio dc
la economia mundial es relativamente reciente!. Es
Gtil para construir y comparar indicadores sintéticos
de desarrollo. En este caso, se ha procedido a cons-
truir un factor sencillo de dimension industrial nacio-
aal, que resume la informacién de cuatro variables:

— Parlicipacién del scctor manufacturero en el
PIB.
— Participacién del sector industrial en ¢l PIB.

— Participacion de las exportaciones manufactu-
reras en el total dc las exportaciones.
— Producto bruto manufacturero por habitante.

Las puntuaciones factoriales de cada pais expresan
su dimensién en cuanto economias industriales en
relacion a las demds (2 puntuacién mds alta, mayor
peso de la industria en la economia nacional). Dichas
puntuaciones, agrupadas por intervalos, son las si-
guientes:

Superior a 1 Entre 0,5y 1

Entre -0,5y 0,5 Inferior a — 0,5

DEU 2,1686 ESP 09986
JAP 2.1431 FRA 09274
CSK  2,1036 NLD 0,8231
YUG 18195 USA  0,7663
TWN  1,7208 CAN  0,6950
AUT  1,5913 MYS 0.6800
KOR 1,4959 THA 0,6227
SIN 14763 ISR 0,5458
SWE 12808 DNK 10,5385
BEL 12466 TUR 0,5219
FIN 1,2310

CHN L1915

POR 10550
ITA 1.0266
GBR 10174

HKG 04731 CRI  -0,5229
HUN  0.46%4 JOR  -0,5492
IFIL 0.4471 CHI  —0.,5599
BRA (4239 TTO —05642
ZMB 03754 DZA - 05828
NOR  0.2833 HON -0.8631
JAM  0.1900 GAB  —08821
IDN 0.1083 RDO —-09144
URU 00883 BGD -09172
TUN  0.0006 NGA - 1,0078
VEN 00000 COG  —1,0328
MEX -0.0030 SEN - 10525
ZAF -0,0212 Clv  -1,0740
IND -0,0464 NIC - 10796
AUS -0,0531 CAF —1,1091
ARG ~0.0580 KEN -1.1143
ZWE -0.0952 GUA -1.1612
MAR -0,1070 BOL - 1,1993
PAK —0,1421 HVO - 1,2592
COL -0,1563 MWI  —1.2599
PER - 0.1568 SIR —1,2659
NZL  0.1652 BDI  —-1,3767
GRC -0,1795 IRN —14128
EGI —-0.2729 MDG -1,4378
ECU -0.3562 PAN - 1,5586
LKA -03%6 ETI  -1,5719
SAU —04679 TAN —2,0427
SV —0(.4996

Se pueden calificar como paises industrializados
aquellos cuya puntuacién factorial supera el 0,5 o

' Véase J. M. Vidal Villa: Evolucion v cambios estructu-
rales en la economia mundial 1960-1980. Fundacién Banca
Exterior, Madrid, 1987,

estd cerca de dicho valor. En cualquier caso, la com-
probacién de la validez realista de este resultado
(incluyendo las «paradojas» o apariencias «extrafias»
en cada grupo) se pucde obtener analizando la regre-
sidn entre las puntuaciones lactoriales y el Producto
Interior Bruto per cdpita (considerado este tltimo




como indicador global sintético del nivel de desarro-
llo socioecondmico capitalista). La siguiente figura
muestra la estrecha relacidn existente ya que, por
una parte, la lfnea de regresién se ajusta convincen-
temente a la nube de observaciones y, por otra, pone
de manifiesto también cémo niveles de industrializa-
cion similares (por ejemplo, los nuevos pafses indus-
triales respecto a las economias del Centro) no sig-
nifican mecdnicamente niveles similares de PIB per
cdpita. De aqu( que, como siempre, haya que relati-
vizar el andlisis infraestructural (en este caso, indus-
trial) al andlisis mds global de la estructura econé-
mica nacional y mundial.
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PIB per cépita y FACTOR DE DIMENSION
INDUSTRIAL (1990)

PIB per cépita (In}
12

- +

FACTOR DE DIMENSION INDUSTRIAL NACIONAL

mediatizados tanto por ¢l desarrollo capitalista na-
cional como por la posicidn en la estructura econo-
mica mundial, y asimila economias industriales
realmente diferentes en estos sentidos. Ast, los pro-
cesos de industrializacién en la Periferia han sido
de diverso tipo y han tenido lugar en momentos
diferentes segin las zonas. Hay economfas, como
las del sudeste asidtico, en las que la industrializa-
¢ién estd teniendo lugar en el contexto de la mun-
dializacion de la produccion flexible, mientras que
otras economias, como algunas latinoamericanas,
han sufrido una auténtica desindustrializacién en
la dltima década, y han perdido o frenado un
cardcter industrial conseguido anteriormente, Por
su parte, en el Centro, las matizaciones a los agru-
pamientos vendrian de la consideracién de la es-
pecializacién, el desarrollo tecnoldgico, y el nivel
de productividad alcanzado por las diversos pafses
durante los procesos de internacionalizacién pro-
ductiva operados en el contexto del modelo for-
dista y su posterior crisis.

Por lo tanto, es fundamental distinguir los pro-
cesos de industrializacién en el Centro y en la
Periferia, y los perfiles industriales nacionales a
que han dado lugar.

Tipos de industrializacion
y perfiles industriales

A lo largo del desarrollo capitalista en las diversas

formaciones sociales, cabe distinguir, en general,
tres tipos de procesos de industrializacién:

— El proceso de industrializacién integral, que
significa que el progreso industrial en la Sec-
cién I y en la Seccién 11 tiene lugar de ma-
nera articulada y extensiva a la globalidad
del mercado interno (que en las primeras
fases del capitalismo tiene cardcter nacional).
Por lo tanto, también significa una articula-
cién integrada del sector secundario con el
sector primario y con el terciario. De hecho,
se trata del proceso de industrializacién ex-
plicado en el capftulo anterior, caracteristico
de las economias del Centro. El grado de
especializacién industrial es, pues, bajo, v la
preponderancia de los subsectores manu-
factureros hegemdonicos se determina en la
divisién internacional del trabajo y la com-
petitividad internacional basadas en la es-
pecializacion tecnoldgica.

— El proceso de industrializacién por sustitucién
de importaciones, o modelo de industrializa-
cién ISL. En este caso se trata del desarrollo
de industrias nacionales que intentan abas-
tecer al mercado interno nacional de mercan-
cias antes importadas. La estrategia ISI fue
considerada en su momento (en los afios
cincuenta) como la mds adecuada para el
proceso de modernizacién en la Periferia, a
partir de los andlisis pioneros de la Comi-
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RECUADRO 15.2:
Tipologia de dimensiones industriales nacionales

La clusterizacion es una técnica que permite observar Tabla 15.1. Dendograma de clusterizacion.
las sumilitudes entre los casos observados en base a

los valores de las variables clegidas. A partir de la HOmero de Bgrupdciones
tipologfu establecida numéricamente por el andlisis _etc. 5 4 3 2
factorial, incluyendo mds varizbles sobre las caracte- coL - | . . . .
risticas nacionales de la industrializacién y reducien- PER —- . . . .
do el numcro de paises considerados (eliminando los TUN - ¢ - . ’
practicamente no industrializados [ puntuacién facto- MAR : N * ° *
rial inferior a —0.5]. los petroleros y ¢l caso especial i‘gg | . : : i
de Sudadfrical, s¢ puede completar (y mcjorar) la mis- PAK | . . . .
ma. Las variables ahora incluidas son: LKA . . . .
iIND -— ; . . . .
— La participacién manufacturera en el PIB, SLV i . . . .
— La importancia de las exportaciones de maqui- DN - I . . . .
naria y equipo de transporte respecto al total EGl — - d . . .
de exportaciones. CHN -« . . . ’
— La importancia de las exportaciones de otras Fik ‘i ' ¢ : * °
manufacturas respecto al total de exportaciones. j:::‘ ' ‘ i . . :
— La produccién manufacturera bruta per cdpita. THA ) | . . . .
— FI grado de especializacién manufacturera. TUR _ N . N .
BRA . 1 -1+ — 1 1
Sc obtienen asi los resultados de la Tabla 15.1. En MYS - | . . . v
cllos se puede observar una dindmica progresiva de CHi | i . . . .
diferenciacién, que sc hace mds evidente si sc conside- MEX — ! . . . .
ra el momento dc adhesién de cada pafs a cada grupo. URU -~ * . * |
El dendograma (o diagrama de drbol) muestra las Sgg 7 7 : : : . 5
agrupaciones de los paises segin el nimero de gru- HUN —— ' . R . . !
pos posibles. La linea de puntos vertical marca el ARG - — . . o .
numero de grupos (cuanto mds a la izquierda, mayor YUG i . . . .
ntimero de grupos). CSK — . . . -
A parlir de un primer claster que agrupa a todos bEU - — =2 2— — 2- i
los paises. la linea de puntos situada a la derccha JAP ¢ ° o
diferencia a los 51 paises cn dos chisters (1 y 2): el KOR —— — * * ot
primer grupo (1) contiene 29 paises con menor nivel LSUHS : . : . .
de industrializacion {de Colombia a Checoslovaquia) HKG o !__ i R . . ! s
y el segundo grupo (2) agrupa a los 22 paises con NZL ) 3 -——3 . .
mayor nivel de industrializacién (de Alemania a TWN —--— - . - . .
Gran Bretaha). ESP . L .
La scgunda lfnea de puntos sefala la diferenciacion TA -~ —  — . LI T
dc los paises agrupados en tres chisters: la diferencia BEL . T3 0.
respecto a la anterior clusterizacion cs que se separan RN = - R . .
de su grupo Alemania y Japon y ello permile conside- ;\:L\;E - . : : N
rar a ambos paises como los mds industriales del mundo. SIN —-  — . - . .
Cuando se consideran cuatro clisters ¢l resultado FRA  — . 4 - . .
es semejante al anterior, ya que tienc lugar una nue- NOR —I . . . .
va divisién de paisecs de mayor nivel industrial. La NLD — ' — . . - .
nueva particion agrupa a tres «dragones asidticos», CAN  -— - . . . .
Istacl. Australia. Nueva Zclanda, Espafia e Italia. v usA =" B ¢ .
los scpara del resto del anterior grupo. Al considerar gg: - 3 : ) .
cinco cliisters sc divide dicho resto en dos nuevos




grupos. El primero formado por Bélgica, Finlandia,
Austria, Suecia y Singapur, v el segundo por Francia,
Noruega, Holanda, Canadd. EEUU., Dinamarca y
Gran Bretaha. Italia se separa de su grupo en el
sexto clitster,

Por su parte, el grupo de paises con menor nivel
de industrializacién es lo suficientemente homogéneo
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para no romper su agrupacién hasta la formacion de
siete chisters y sucesivamente se diferencian clara-
mente las economfas mds industrializadas del grupo
de las menos industrializadas, de tal manera que
Brasil, México, Malasia, etc., se diferencian tanto de
Argentina, Checoslovaquia o Yugoslavia como de
Marruecos, Pakistdn, Egipto, El Salvador, ctc.

si16n Econdémica para América Latina (CE-
PAL) y de su Director principal, R, Prebish.

En teoria, el modelo ISI llevaria a la indus-
trializacién y modernizacién de las activida-
des manufactureras nacionales a través de cuatro
etapas;

— 1. etapa: produccion nacional de los medios
de consumo bdsicos no duraderos, que im-
plicarfa el dcsarrollo de las industrias de la
alimentacién, textil, bebidas. cuero y calza-
do, etc.

— 2.2 etapa: produccién nacional de medios de
consumo duraderos, que implicaria el desa-
rrollo de las industrias de electrodomésticos,
radios, televisores, automaviles, cte. {aunque
fucran industrias dc montajec durante cierto
periodo).

— 3. etapa: serfa el punto critico del proceso:
se tratarfa de producir nacionalmente (y de-
jar de importar) los medios de produccién
para las industrias de las dos anteriores cta-
pas. Implicaria ¢l desarrollo de las industrias
quimicas (pinturas, fibras sintéticas, tintes,
dcidos), metalmecdnica {(motores, engranajes,
mdquinas-herramientas  més  sofisticadas,
componentes), etc.

— 4. etapa: produccién nacional de medios de
produccién para producir medios de pro-
ducciodn, de la tecnologia e infraestructura de
plantas industriales, ¢n la linea de dotar a la
economia nacional de unos minimes de
autosuficiencia industrial.

La financiacién de esta estrategia deberia des-
cansar, en un primer momento, en las rentas deri-
vadas del cardcter primario-exportador de las eco-
nomfas periféricas, hasta que cl grado de
industrializacién fuese suficiente para tener efectos
retroalimentadores y pudiera incluse modernizar
el sector primario.

LLas economias latinoamericanas fueron el para-
digma de este intento de estrategia. A la hora de
la verdad, la implantacidén del modelo ISI fue cla-
ramente incompleta, y cuando se da por fracasada
la experiencia, la industrializacién latinoamericana
quedé caracterizada, en sintesis, por los siguientes
clementos:

@} Pervivencia del modelo primario-exporta-
dor en mayor o menor medida en todos los
paises del drea.

b) El desarrollo indusirial de la primera etapa
se generalizd, pero la segunda etapa alcan-
73 a muchos menos paises y zonas. La ter-
ccra ctapa apenas se¢ alcanzd en algunos
pafscs grandes, y nunca con cardcter nacio-
nal o con una dimensién sectorial global.
La cuarta etapa quedd inédita.

¢) Laimplicacién directa del Estado en el pro-
ceso industrializador, exigida por el «atraso
institucional», dio lugar a una industria na-
cional protegida, poco competitiva con el
exterior, como se demostré cuando estas
economias se vieron abocadas a la apertura
exterior determinada desde el Centro del
Sistema. :

d) FEl desarrollo de las industrias de etapas
superiores cstuvo protagonizado por em-
presas cxtranjeras, que en todo momento
mantuvieron ¢l control tecnoldgico y co-
mercial tanto en el mercado interno como
en los enclaves de exportacidn, que poste-
riormente serdn la base del modelo de in-
dustrializactén contrario al ISI, el basado
en la sustitucidén de exportaciones.

¢) En definitiva, la formacién y profundiza-
cidn de mercados internos nacionales se vio
truncada, de tal forma que el cardcter inco-
nexo del tejido industrial y del desarrollo
tecnoldgico perpetud el cardcter periférico
de la industrializacién latinoamericana. Y
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tanto en el caso de las economias de me-
nor dimensién como en ¢l de los grandes
pafses, la integracion econdmica fue vista
como una posible solucion. Coma se verd
en un capitulo posterior, los procesos de
integracién estuvieron aquejados de la
misma insuficiencia bdsica: el cardcter de-
pendiente del desarrolio capitalista en estas
economias.

Fuera de Latinoamérica, otras economias, es-
pecialmente ¢n el sur y sudeste asidtico, basaron
los inicios de su industrializacién en un modelo
similar. Asi, tanto en el caso de la India como en
Corea o Taiwdn, las primeras etapas de la indus-
trializacion ISI consolidaron su cardcter indus-
trial, aunque los dos ftiltimos paises pronto enfo-
caron el desarrolio ulterior hacia la exportacién
de manufacturas. Pero en todos los casos la pre-
sencia del capital extranjero y la intervencidon gu-
bernamental fueron también fundamentales, espe-
cialmente para el desarrollo de la red de co-
municaciones y transportes y de la industria pe-
sada.

En definitiva, la industrializacién IS] dejd como
legado en las economias periféricas la preponde-
rancia de los sectores de alimentacidn y textiles en
la industria manufacturera y, en contados casos,
subsectores de la industria pesada. En 1970, los
dos primcros representaban, respectivamente, el 10
y el 22 % del valor afadido en la industria manu-
facturera india, el 11 y el 18 % en la coreana, el
19 y el 12% en la uruguaya, etc.

— El proceso de industrializacion por sustitu-
cidn de exportaciones, o modelo de indus-
trializacién 1SE. En este caso, se trata de
desarrollar la industria manufacturera para
la exportacion, de tal manera que fus expor-
taciones del pafs pasan de ser fundamental-
mente de productos primarios a serlo de pro-
ductos manufacturados.

La industrializacién orientada a las exportacio-
nes no ha exigido, en principio, la formacién de
un mercado interior, y ha estado impulsada desde
la inversién dirceta (en diferentes modalidades) de
las empresas multinacionales extranjeras en casos
como Hong Kong, Singapur, y més tarde Thailan-

dia, Malasia, Indonesia, etc., en Asia y México y
otros en América Latina. Cabe, pues, distinguir a
aquellos paises que encadenaron el modelo ISE
tras el ISI, y a aquellos otros que practicamente
han comenzado en los aflos ochenta su industria-
lizacién con ¢l modelo ISE. Ello permite distin-
guir dentro de los llamados nvevos paises indus-
triales diversas categorias. Pcro, en cualquier
caso, ese «nuevo» cardcter industrial que estd
proporcionando el modelo ISE a estos paises se
explica fundamentalmente en el marco de la nue-
va division internacional del trabajo industrial y
la globalizacién productiva, que son objeto de
los siguientes apartados de este capitulo. La ha-
se competitiva de estas economias es el coste la-
boral.

En definitiva, y desde un punto de vista nacio-
nal, la industrializacién periférica ha dado lugar a
tres tipos de economias industriales:

— Las que se estancaron tras la estrategia ISI.
-— Las quc encadenaron la estrategia ISI e 1SE.
— Las que comenzaron con la estrategia ISE.

Como ejemplos paradigmaticos dec esta tipolo-
gia, en ¢l Gréafico 15.1 se comparan las aportacio-
nes de subscctores manufactureros en 1970 o
1975 v 1990 en Uruguay, Corca del Sur y Mala-
sid. Y en él se puede observar que mientras que
en Uruguay se mantiene la estructura subsecto-
rial interna {estancamiento ISI), la mutacién en
Corea y Malasia es espectacular, aunque también
diferente: cuando en Corea se expandia la ex-
portacién de manufacturas, la «industria» malaya
estaba copada por la explotacién del caucho na-
tural.

La panordmica general de los perfiles industria-
les generados por los tres modelos de industriali-
zacidn (central y periféricos) queda reflejada en el
Cuadro 15.2, en el que se distinguen varias estruc-
turas manufactureras considerando ¢l grado de es-
pecializacidn, la productividad y la aportacién de
diferentes subsectores al valor afiadido en la ma-
nufactura en algunos paises.

Aunque la variedad es extrema (estructuras sec-
toriales similares se diferencian mucho mds en la
productividad o en el grado de especializacidn glo-
bal, v viceversa), sc pueden destacar algunos ras-
gos caracteristicos de las diferencias:
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Grafico 15.1. Tipos de industrializacién periférica
{1970-1990).

— Las economias industriales del Centro son
las que ticnen una mayor productividad por
empleado, casi doblando incluso a la manu-
factura periférica mas alta (Corea del Sur).
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Cuadro 15.2. Perfiles manufactureros (1990).

A B () D (€ (F)

Alemania 76368 151 74 179 2877 1413
Espaiia 42746 100 161 145 1342 1225
ltalia 56.876 108 125 162 2181 (147
Gran Bretafia 52306 122 126 146 2057 12,79
EE.UU. 75555 123 117 133 1947 17.44
Japon 79816 158 0.5 168 2921 12,15
Argentina 33080 163 222 164 597 723
Brasil 14061 92 171 170 1722 858
Chite 29274 170 214 102 335 185
Meéxico 26796 104 204 155 685 972
Egipto 4897 184 370 119 600 449

Marruecos 9442 132 144 127 3563 444
Zimbabwe 11.980 149 20,3 199 409 344

China 2659 108 164 199 1946 527
Corea 33185 104 129 155 2202 11,36
Hong Kong 15775 213 183 68 1852 722
Malasia 10878 148 128 149 2530 3597
India 3098 148 202 221 (707 8385

tA) Valor Anadido por trabajador ($ por activo).

{B) Grado de cspecializacion.

iC} Porcentaje det valor afiadido en producios alimentarios
y textiles respecto al valor anadide manefacturero total.

{D) Parcentaje del valor aitadido en industria quimica, hicrro
y acero y productos metdlicos respecto al valor anadido ma-
nuflacturero total.

(E) Porcentaje del valor anadido en magquinaria respecto al
valor afadido manufacturero total

{F) Porcentaje del valor anadido en cquipo de transporte y
prolesional y cientifico respecto al valor afiadido manulacture-
ro otal.

— La mportancia de la manufactura con
mayor contenido tecnoldgico es casi exclusi-
va del Centro (y Corea del Sur). Sc puede
concluir, asi. que en general las economias
con mayor productividad son aquellas en las
quc las manufacturas con mayor contenido
tecnolégico aportan mds al valor anadido.
Estos subsectores son el equipo de transpor-
te. profesional y-cientifico en la mayoria de
los paises del Centro, y la industria pesada
mads tecnificada en los pafses del norte y cen-
tro de Europa.

— Las economias periféricas de gran tamafio
como China ¢ India. ademads de tener las
menores productividades, descansan cn ¢l
predominio de sectores manufactureros mas
«antiguos» (alirnentacién y textil e industria
pesada menos tecnificada).
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— Las economias en ias que predominan el sec-
tor alimentario y ¢l textil son las que presen-
lan, en general, productividades mds bajas y
niveles de especializaciéon mds altos. Son eco-
nomias periféricas y, significativamente, Gre-
cia y Portugal.

— En general, las economias que producen ma-
nufacturas con mayor nivel tecnolégico son
aquellas que presentan menores porcentajes
al valor afiadido manufacturero por alimen-
tacidn y textiles.

Por todo lo apuntado hista ahora, es evidente
que no se pueden entender las diferencias en el

Centro y en la Periferia industriates con la sola
aproximacién nacional. De hecho, si el progreso
industrial es fruto de la capitalizacién de las bases
econdmicas nacionales, y dicha capitalizacién se
basa a su vez en la mundializacién del modo de
produccidn capitalista, es la dptica mundial la que
permite resituar a las economias industriales en su
auténtico papel en la produccién manufacturera
mundial. El siguiente paso para caracterizar un
Centro y una Periferia industriales es, pues, consi-
derar la divisién internacional del trabajo indus-
trial y ¢l pape! que cn ella juegan las diferentes
economias nacionales.

15.2.| LA DIVISION INTERNACIONAL DEL TRABAJO Y LOS NUEVOS

PAISES INDUSTRIALES

Hasta la crisis del modelo fordista, la divisién
internacional del trabajo en manufacturas habia
sido practicamente la heredada de la fase imperia-
lista: las manufacturas se producfan en el Centro.
El neoimperialismo sélo supuso la posibilidad de
industrializacién periférica dependiente en la estra-
tegia IS1 vy, en el caso del sudeste asidtico, en el
marco de la Guerra Fria (Taiwdn y Coreca del Sur
tuvieron la tutcla y ayuda de EE.UU., y las plazas
de Singapur v Hong Kong actuaban como sedes
comerciales y financieras de los intereses del Cen-
tro en el Pacifico).

La crisis del fordismo en et Centro, los nuevos
sistemas tecnoldgicos que revolucionaban las apli-
caciones, comunicaciones y transportes determi-
nantes de los procesos productivos, y el impulso
de la mundializacién del modo de produccidén ca-
pitalista que se generd en ese contexto, supusieren
la imposicién paulatina de una nueva division
internacional del trabajo industrial. Mcdiantc ésta,
algunas economias periféricas, a ravés de las po-
liticas financicras, productivas y comerciales de las
ecmpresas multinacionales, iniciaron o consolida-
ron, seghn los casos, una dindmica industrializa-
dora orientada fundamentalmente a la exporta-
cién regional o mundial.

El resultado de la relocalizacién mundial de las
industrias manufactureras con mayor grado de
desconcentracidn espacial internacional ha sido

precisamente la incorporacién de economfas peri-
féricas al tejido productivo y comercial mundial de
manufacturas. La revolucién tecnoldgica y la com-
petitividad en un mercado mundial ha permitido ¢
impulsado que algunos sectores como el textil o la
maquinaria eléctrica se¢ hayan internacionalizado
mads rapidamente que otros en ¢l Sistema, mientras
que el Centro ha mantenido en su seno la especia-
lizaci6n en los sectores tecnoldgicamente mds po-
derosos de la Seccién I, a través de reconversiones
industriales y el grueso de los gastos en lnvestiga-
cién y Desarrollo (I + D) a escala mundial.

En definitiva, hay quc matizar la dimensién y
cstructura industrial nacional con la posicién que
tal economia tiene en el contexto sistémico, Para
ello s¢ procederd cn dos pasos:

— En primer lugar, relativizando las variables
de dimensién y estructura industrial nacio-
nales (utilizadas en el apartado anterior) a
los valores de dichas variables en el resto de
paises. Ello permitird calibrar el perfil indus-
trial de cada pais en base a los perfiles in-
dustriales de los demds pafses.

— En segundo lugar, midiendo ¢l peso de la
industria manufacturera de cada pais (o re-
gién) en la industria mundial, en términos de
produccién global y de subsectores manufac-
tureros.



Las economias industrializadas
en el contexto mundial

La primera matizacidn a la dimensién industrial
nacional es considerar si el pcso de la industria ¢n
la economia nacional se corresponde con un peso
similar en el contexto mundial,

En el Gréfico 152 () se puede visualizar esta
diferenciacién basica. El tamano de cada tridngulo
(pafs) estd determinado por tres variables:

— La participacién manufacturera en el PIB.

— La importancia de las exportaciones de ma-
nufacturas respecto al total de exportacioncs.

— La produccién manufacturera bruta per cd-
pita.

Fstas se¢ hallan ordenadas de la siguiente ma-
NRETa:

Exportaciones Manufacturas/
Exportaciones totales (%!}

I. Manufacturera/PIB (%)

Produccion Manufacturera
per capita

En csta técnica, las longitudes de los vectores
varian segun ¢! valor rclativo de las variables na-
cionales respecte al de los demds paises, de tal
mancra que ¢l conjunto de economias industriales
en el contexto de la industria mundial contendria
exclusivamente a los paises con un ramafio triangu-
fur grande o medicano. Por lo tanto. en casi la mitad
de Jos paifses considerados la industria no sélo no
tienc un peso significativo en la economia nacio-
nal, sino que su aportacion a la industria mundial
es estadisticamente despreciable. Son, pues, paises
marginados del proceso de industrializacion a es-
cala mundial, y ello repcrcute en el mantenimiento
dc su cardcter no industrial.

LA INDUSTRIA MUNDIAL 227

Sélo cabria considerar para el andlisis ulterior,
pues, el subgrupo en que cl tamaio del tridngulo
es significativo, ya que su dimensién nacional in-
dustrial respecto a los otros paiscs les califica co-
mo los unicos significativos en el muando dc la
transformacién industrial. El resultado es muy si-
milar al obtenide cn ¢l Apartado 15.1, va que
reafirma como paises significativos a los que for-
man el Centro vy la Periferia industriales ya defini-
dos.

Pero repitiendo la operacién gréafica para este
subgrupo, los resultados del Grafico 152 ()
muestran cdmo al variar el universo de paiscs con-
siderado, en realidad apenas mds de una veintena
de puaises pueden ser considerados industrializados a
nivel mundial. Los resultados matizan el contenido
del Centro indusirial defimdo por la dptica inter-
na. y ahora estaria definido por los siguientes pai-
ses:

— Alemania (RFA), Bélgica, Dinamarca, Espa-
na, Francia, Holanda, Italia, Portugal, Gran
Bretana, Austria, Checoslovaquia, Yugosla-
via, Finlandia y Succia, en Europa.

— EE.UU. y Canad4, en América.

— Japdn, China, Corea del Sur, Hong Kong,
Singapur, Taiwdn e Israel en Asia.

(Qué diferencias existen entre este Centro in-
dustrial y el definido tras el andlisis factonal y de
clusters?

— Con esta primera aproximacién, Portugal,
China y las economias ex socialistas se man-
tienen en el Centro industrial, mientras que
antcriormente se situaban en la Periferia.

— Noruega (por su especializacidn relativa pe-
trolera) y la Oceania industrializada (Austra-
lia y Nueva Zelanda), consideradas antes en
el Centro industrial, se diferencian ahora de
éste.

Otros paises, como Turquia, Malasia, Thailan-
dia, Fitlipinas, Brasil, México, Uruguay, Hungria,
cicétera, no pueden ser desechados del «mundo»
industriahizado. sino que, en base a las variables
utilizadas, presentan las suficientes diferencias con
¢l anterior grupo como para no poder ser consi-
derados parte del Centro industrial, aunque en
términos convencionales algunas zonas de cllos si
quc formen parte del mismo a través de la globa-
lizacion productiva.



228

ECONOMIA MUNDIAL

e

N\
N \ AN \\
5, B L W
XN > > S PN b
PAK LKA SAU IRN ISR JOR SIR TUR
, ' R ' N
) N N ENS ™ \ DN kY N
po 9 pe P > VYo > B e
FIL HKG IDN MYS SIN TWN THA BGD IND
N N
s & B = > = j=N oo "'\L-,-
MWI NGA SEN ZAF TAN ZMB ZWE CHN KOR
> =% N (S ™ > b B (=8
HVO BDI CAF CoG cv ETI GAB KEN MDG
= [N P b £ = > DN S
RDO SLV TTO URU VEN DZA EGI MAR TUN
LN
(=N o kN > \ FaN > » e
GUA HON JAM MEX NIC PAN PER
~
> > S > > . SN
AUS NZL BOL BRA
PN N ..
DI S =
4
CSK YUG HUN NOR
1 . 1 . ,_
v P "//
DNK ESP FRA GRC NLD
Grafico 15.2 (I).

Dimension industrial nacional {1980).



IDN

EGI

Grafico 15.2 ().

ESP

AUS

PER

GRC

LA INDUSTRIA MUNDIAL

‘f/

SLV

Dimensién industrial nacional {1990).

229



230 ECONOMIA MUNDIAL

Como dicho proceso de globalizacion estd deter-
minado por la divisidén internacional det trabajo
industrial, la importancia de los distintos subscc-
tores en cada manufactura nacional se puede rela-
tivizar también al conjunto de los demds paises,
matizando asi inzernacionalmente los perfiles de in-
dustrializacién nacionales explicados en el aparta-
do anterior.

El Gréfico 15.3 refleja las diferencias entre los
perfiles industriales definidos por los modelos de
industrializacion tomando en consideracidn las
aportaciones al valor afiadido manufacturero de
los cuatro subsectores del Cuadro 15.2., ordenados
dc ia siguiente forma:

Alimentacion y
textil
Equipo de transporte y
equipo prof. y cientifico Magquinaria
Quimica,
metalurgia y
siderurgia

El significado del tamaiio y forma de los rombos
es bdsicamente el grado de especializacion interna-
cional, que a veces coincide y a veces no con cl
grado de especializacién nacional (definido por la
ONUDI) incluido en ¢l Cuadro 15.2.

Los sectores en los que la Periferia es mds sig-
nificativa en la especializacién industrial global
son el alimentario. textil. quimica, hierro, acero y
productos metdlicos. En ¢! Grdfico 15.3 esta Peri-
feria industrial comprende aquellos paises que di-
bujan un rombo alargado verticalmente:

— De forma mds rotunda: Chile, Colombia,
Costa Rica, Jamaica, El Salvador, Uruguay,
Egipto, Marruecos. Tiinez, Zimbabwe, Fili-
pinas, Indonesia, Pakistdn, Sri Lanka y Jor-
dania.

— De forma mds matizada {porque presentan
cicrta importancia en ¢l ¢je horizontal): Gre-

cia, Portugal, Nueva Zelanda, Argentina y
Meéxico.

Por su parte, en el resto de paises caben diversos
perfiles a partir de una matriz similar (rombos con
volumen), y cabe destacar que:

— Las grandes potencias industriales como Ja-
poén, Alemania, Suecia 0 EEUU. no se arti-
culan en la industria mundial de la misma
manera, como se demuestra por la diferente
forma de sus rombos.

— EI caso de Singapur es muy singular en c!
contexio mundial.

— Es remarcable la especializacién agroindus-
trial de paises europeos como Dinamarca (y
la Oceania desarrollada) o en industria pe-
sada como Bélgica, Holanda o Checoslova-
quia.

—- La presencia internacional de los nyevos pai-
ses industriales se¢ manifiesta en las similitu-
des de sus figuras con algunos paises desa-
rrollados: Corea presenta una composicion
sectorial del valor afiadido similar a la de
pafses como Italia o Hungria, y Brasil, Tai-
wdn, Isracl o Malasia podrian asimilarse
{(con sus propias diferenciaciones) a los pai-
ses mds desarrollados. De la misma forma,
las similitudes entre México y Argentina (y.
en parte. Indonesia), con una estructura algo
diferente de los anteriores, también configu-
ran otro modclo de industrializacién mds li-
gado a la herencia ISI.

En suma, se puede caracterizar asi la industria-
lizacién nacional a través de una visién subsecto-
rial mundial.

El siguicnic paso es considerar la participacién
efectiva de las diversas economias en los totales
«mundiales», es decir, cudnta «industria» del mun-
do explica cada industria nacional hasta aqui ca-
racterizada.

Aportacion nacional a la industria
«mundial»

Hasta ahora se ha visto que existen un nimero de
paises relativamente amplio que son productores
industriales. Son paises cuya estructura y perfil
industrial nacional manifiesta, absoluta o relativa-



EGI

CHI

JOR

BEL

TUN

DNK

JAM

ESP

FRA

LA INDUSTRIA MUNDIAL

IND PAK

KOR FIL

FIN HUN .

¥
GRC NLD

Grafico 15.3. Perfiles manufactureros {1990).

LKA

URU

ITA

231



232 ECONOMIA MUNDIAL

mente, ¢l esfuerzo industralista que realizan, con
mayor o menor especializacion en subsectores de
mayor o menor contenido tecnoldgico, pero que
en defimtiva permite definirlos como «paises in-
dustrializados» o «en vias de industrializacién»,

Sin embargo. al considerar la industria manu-
facturera «mundial» se pone claramente de mani-
ficsto que. a pesar de estos esfuerzos nacionales,
aquélla se explica ¢n gran paric con sdlo tres pai-
ses. que son las auténticas potencias industriales
del mundo: EEUU.. Japon vy Alemania. El valor
anadido v 1o produccion bruta manufacturera de
estos tres paises representaban en 1990 mds de la
mitad de la produccion «numdial» de manifacturas
v del valor afiudido en la misma.

Los Grdficos 154 v 135 muestran definitiva-
mente las caracterfsticas de la produccion ¥ empleo
manufacturero «mundial» desde el punto de vista
de la aportacion de las economius nacionales. Con
apenas ¢l 40 % del empleo «mundial» en manufac-
turas. EE.UU., Japén vy la Umon Europea repre-
sentan ¢l 75 % de la produccaién manufacturera y
mds de dicha cifra en lo que concierne al valor
affadido ¢n la misma. Mds de tres cuartas partes
de ta industria manufucturera del Sistema capitalista
mundial se explican por su Centro estructural.

Porcentaje sobre el total mundial

100 %‘6_ [ __: I_ : T
! P
| . '
50 % _,,.,___._._1
25% 4
Q%
Valor afadido  Produccidn bruta Empleo
|... Resto Mundo il Resto Europa il Resto U.E. ~ Alemania

_Japon _EE.UU.

Grafico 15.4. Produccion y empleo manufacturero
{1990).

Este alumo tupo de andhisis adquiere, pues, la
mdxima relevancia para eotender correctumente la
realidad:

A pesar de que. como economias nacionales. y por
los cambios en su infraestructura interna f terciari-
cacidn. especializacion. ete. ) puedu parecer gque han
perdido peso en la infraestructura industrial del Sis-
tema, el Centro del mismo, con EEUU. a lu cabeza,
sigue concentrando la produccion «insignia» de lu
mism, lu manufucturera. a unos niveles casi mono-
pilicos.

Sintomdticamente, ¢s la Periferia la que supone
¢l porcentaje mayor de empleo manufacturero, co-
mo no podia scr de otra {orma. tanto por las
dimensiones demogrificas (el caso chino pesa aqui
definitivamente) como por el nivel tecnolégico al-
canzado v la «ventaja comparativa» de un enorme
contingenle de fucrza de trabajo que determina su
competitividad por los bajisimos salarios.

Si se considera la importancia relativa de cada
pais o region en la generacion del valor ahadido
cn cada subscctor a cscala «mundial», los resulta-
dos (Grifico 15.5) abundan ¢n lo anterior:

— La «terciarizada» cconomia estadounidense
representa una media de la cuarta parte del
valor afadide en todos los subsectores. y
casi ¢l 60 % en ¢J caso del equipo profesional
y cientifico. Japon sélo la supera en maqui-
naria eléetrica y siderurgia. La cconomia ale-
mana. por si sola, representa mds de un
10% de¢ media en ¢l conjunto de subsccto-
res, ¥ Sl aportacion en quimica ¥ maquina-
ria es especlalmente significativa.

— Entre CE.UU. Japén y la Umon Europeu
dan cuenta de entre ¢l 80 y el 90 % del valor
afiadido mundial ¢n cast todos los subsccto-
res, excepto en siderurgia, textiles y ahmen-
tacion. A la Periferia del Sistema le queda
una presencia, pucs, soélo considerable en cs-
1os sectores, y ¢n el resto ¢s testimonial, cen-
trada a su ves en escasos nuevos paises in-
dustriales.

En definitiva, no sélo a nivel global. sino tam-
bién en los diferentes subsectores, la hegemonia
manufacturcra del Centro del Sistema c¢s apabu-
llante.

Sin embargo, a lo largo del capitulo se ha veni-
do repitiendo que la mundializacion capitalista ha
ido incorporando. de diversas formas, a la Perife-
ria a la infracstructura industrial sistémica. Mu-
chos autores han planteado en los vltimos afios
que la nueva divisién internacional del trabajo y
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Participacion del pais en el Valor afiadido {mundial) del sector
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Grafico 15.5.

la globalizacidn supondrian un cambio de tenden-
cla en ba dindmica estructural ¢ infraestructural de
I industria mundial. n ese sentido. el ambito en
¢l gue tal cambio se harta mds visible seria en ¢l
comercio de manufacturas, en cf que las exporta-
ciomes desde la Penfernia irtan adquitiendo un peso
cada ver mils significativo cn las exportaciones
mundiiales de manufacturas.

De hiecho. ¢l monopolio cast absoluto del Cen-
tro en la produceién manufacturera no o ¢s tanto
en el caso del comercio mundial de manufacturas.
Estados Unidos (12 %) Japdn (9 %) v la Lnion
uropea (40 %) representaban en 1991 el 60 % del
valor de las exportaciones mundiales de manufuc-
turas. mientras que [os palses del sur y este asia-

15.3

In el capitulo apterior se destacd como ¢l progre-
so capitalista en la industria ha estado defimdo
por unas determinadus travectorias tecroldgicas v

Participacion cn los sectores manufactureros {1990).

teo aleanzaban ya el 13 %0 Por sectores, sin em-
burgo. la importanaa exportadory de los nuevos
pafses industriales cra mucho mavor. espectal-
mente en ¢l sector texul (entre ¢f 33y ¢l 509 en
diversas manufacturas textiles) en «otras manufac-
turass feast ¢l 30 Ya) v en metales no ferrosos (casi
cf 2090 del valor de las exportaciones mundiales).

cCabel pues. situar este protagonismo de la
Perifertn nuds en la esfera de lTa airculacion gue en
la de la produccion”? La nueva division internacio-
nal del trabajo industrial. jes coyvuntural o estd
expresando un auténtico cambio estructural (ten-
dencial)? Las respucstas a estas pregunlas ¥ otlras
stmilares Heva a considerar ¢l fendmeno de la gfo-
hedizacion y ¢l mercado mundial.

.1 LA GLOBALIZACION Y EL MERCADO MUNDIAL

unas correspondientes formeas de organizacion del
procese de trabajo. Bl agotamiento del modelo for-
distit en el Centro del Ststema impulsé. desde los
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afios setenta, a extender dicho modelo para la
extraccién de plusvalia a escala mundial, dando
lugar 4 lo que algunos autores de la escuela regu-
lacionista han denominado el fordismo periférico.
El progreso tecnoldgico en la fabricacién por com-
ponentes, y. por otra parte, en los transportes y
comunicaciones, ha permitido asi la relocalizacion
industrial de las plantas fabriles de las empresas
multinacionales.

Estas empresas, a cuyo tratamiento se dedica un
capitulo posterior, han sido los agentes dcl proce-
so de internacionalizacién del capital productivo,
y su accién ha supucsto no sélo una respucsta a
la ampliacidn internacional de los mercados, sino
un mecanismo de formacién del propio mercado
mundial de manufacturas.

Asi, el tltimo estadio (por ahora} del progreso
capitalista, la produccion flexible, ha permitido la
globalizacion de la actividad industnal y manufac-
turcra, de forma que se produce en cudalquier purte
del mundo para vender en cuulquier parte del mundo.

Ademds. la relocalizacién es un proceso extre-
madamente dindmico y muy acentnado en los aios
noventa: el trasiego de apertura y retirada de in-
versiones en planta por parte de las multinaciona-
les estd siendo noticia cotidiana, v afectando tanto
a los paises del Centro como a los de la Perifena.
La competencia intercapitalista supone, en el mar-
co de la globalizacidn. la competencia cntre paises
por ofrecer mercados laborales y financieros mds
desregulados para atraer la inversién multinacio-
nal. ¥ e¢llo va modificando el mapa mundial de la
produccion industrial v manufacrurera. Fn el Re-
cuadro 15.3 sc recoge ¢l cjemplo de la deslocaliza-
cion industrial en Espaia en los ditimos afios.

Asi, el Centro industrial tiende a configurarse, mds
que como un grupo de paises. como un conjunto
disperso de regiones localizadas en nuevos marcos
geogrdfico-econdmicos definidos por la secuencia
investigacion;/diseno fabricacién/comercializacion
mds que por el hecho nacional de la produccién.
El made in cada ver significa menos para explicar
o medir el poder industrial de un pais. Y lo mismo
cabe decir de la Periferia industrial: habrd zonas y
enclaves en paises periféricos que, integrados em-
presarialmente en dicha secuencia, cabe ser consi-
derados como parte del Centro industrial.

Las consideraciones geogrdficas han dado lugar
a la formulacidn de teorias sobre hlogues industria-
les, en los que coexistirian un Centro vy una Peri-

feria para cada bloque. Asi. el drea del Pucifico,
dominada por Japdn y los nuevos paises industria-
les asidticos {incluido ¢l sudestc chino), ¢l drea
americana, dominada por EE.UU. y zonas de Mé-
xico y Brasil, y el drea europea, que dominada por
los paises mds desarrollados de la UE incorporaria
a zonas del norte de Africa. Sc tendrian, en este
caso, un conjunto de «Centros» con sus corres-
pondientes «Periferias» industriales. La competen-
cia, pues. sc cstableceria entre los Centros por ex-
tender sus Periferias (por ejemplo, en la cucenca del
Pacifico o en el Mercosur latinoamericano). Pero
no serian pocos los paises y las poblaciones que
quedarfan marginados de estos bloques, simple-
mente porque quedarian descolgados del mercado
mundial, por falta dc demanda solvente: serfa cl
caso de los paises mds pobres de América Latina,
o del Africa subsahariana, que no «tienen nada»
que ofrecer a la acumulacion capitalista a escala
mundial.... excepto el «chantaje» demogrifico o
medioambiental.

En cualquier caso. de lo anterior se deduce que,
sea en singular o plural, el{los) Centro(s) y la(s)
Periferia(s} industriales no tienen, asi, gue coincidir
con el Centro y la Periferia entendidos como con-
juntos de formaciones sociales. Por lo tanto:

— Si sc adopta un punto de vista nacional, en
ultima instancia se puede vincular, como s¢
hizo en los apartados anteriores de este capi-
tulo, la estructura Centro/Perifcria a nivel de
industria {nivel infraestructural) con la estruc-
tura Centro/Periferia a nivel de Sistema capi-
talista (nivel estructural), con la tinica «distor-
si6n» de los nuevos paises industriales.

— Pero si sc adopta un punto de vista muadial,
la estructura Centro/Periferia a nivel indus-
trial hay que vincularla con los espacios geo-
grdficos en los que tiene lugar la acumula-
cion de capital. 'Y dado que el sector
industrial es el mds caracteristico de la in-
fraestructura capitalista, cabria pensar en
que la globalizacién y ¢l mercado mundjal
presionan 4 la superacién de los marcos na-
cionales como definidores de la pertenencia
al Centro v a la Periferia det Sistema. La
contradiccién entre el Estado nacional y la
mundializacién encucntra asi, en la estructu-
ra y dindmica industrial, uno de sus mds
claros ejemplos.
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RECUADRO 15.3:

Espana y la globalizacion

La infraestructura industrial espafola sufrié una di-
ndmica de reestructuracion muy acusada a parur del
ingreso en las Comunidades Europeas en 1986. El
posterior proceso de integracién ha supuesto mo-
mentos dlgidos y bajos cn la atraccidén de inversiones
industriales de empresas multinacionales europeas y
exlracuropeas {atraidas por el mercado comunitario).
En un informe de P. Barcicla, del diario El Paify
(20-11-1994). se reficjaba la dindmica de destocaliza-
¢idn que viene afectando a la industria multinacional
espanola (de capital extranjero pero también espa-
iiol), con evidentes clectos en la indusiria nacional
subsidiaria v en el empleo industrial, proporcionado
en mds de su mitad por tal tipo de empresas. Fl
informe recoge ¢l cicrre de plantas, o renuncia a una
inversién anunciada, o voluntad de hacerlo, entre

1992 y 1994, de multinacionales japonesas (Kubota,
Sanyo, Suzuki), estadounidenses (Gillette, Rank Xe-
rox, General Electric, Colgate-Palmolive, Tandem),
alemanas (Mercedes Beng, Triumph). italianas {Oli-
vettl). francesas (Valeo), suecas (SKF) y la coreana
Samsung. Los destinos alternativos eran. en muchos
casos, Escocia, México o Europa del Este. El pro-
blema no afecta sélo a Espana, pucsto que ha ha-
bido también incluso conflictos diplomadticos en el
seno de fa Unidn Europea por ¢l «dumping social»
britdnico frente a la mayor regulacion de los dere-
chos sociales en el mercado de trabajo de sus socios
continentales. Por otra parte. también empresas in-
dustriales espaiiolas han transferido recientemente su
produccion al exterior. Los ejemplos citados en ¢l
informe son:

Empresa Sector Nueva localizacién
Accrinox Siderurgia EEUU./Gibraltar
Viscofan Alimentacién Brasil
Zardoya Otis Ascensorcs Hungria
Chupa Chups Reposteria Eslovenia
Fagor Electrodomésticos Marruecos
Corlelicl Confeccién Marruecos
Pulligan Couofeccion Marruecos
Lois Confeccidn Marruecos
A. Dominguez Confeccién Portugal
Derbi Motocicletas China y Malasia
Solac Electrodomésticos China
Vir Juguetes China
Kelme Art. deportivos Rusia y China

APENDICE 15.1: Notas técnicas economeétricas

Para proceder al andlisis de las caracieristicas nacionales — Participacién de la Manufactura en el PIB (%).
y mundiales de la industria sc ha elaborado un Banco de -~ Valor aiadido ¢n la Manufactura (millones de do-
Datos Industniales. a través de los siguientes criterios: lares dc 1980).

— Produccidn bruta en la Manufactura (millones de

1. Recopilacién y seleccidn de las siguientes varia- ddlares).
bles a partir de la informacion contenida en Industry — Empleo en Ja Manufactura (miles de empleados).
und Development. Global Report 1993/94, de la Organi- —- Input intermedio (% respecto a la Produccién bruta).
zacion de las Naciones Unidas para el Desarrolio In- — Sueldos y salarios (Y% respecto a la Produccion

dustrial {ONUDI): bruta).
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-- Excedente bruto de explotacion (% respecto a la
Produccion bruta).

— Produccién bruta por trabajador {délares).

— Valor afadido por trabajador (délares).

-+ Grado de especializacién: es un indicador sintético
que varia entre 0y 100, S5 sélo existiera una rama
manufacturcra el valor seria 100 {mdxima especia-
lizacion). y si las proporciones de todas las ramas
fueran iguales, seria O {mdxima diversificacion).

— Valor anadido en productos alimentarios (millo-
nes de ddlares).

— Valor anadido en textiles (millones de ddlares),

— Valor anadido en industria quimica (millones de
dolares).

— Valor afnadida en hierro y acero (millones de dé-
lares).

— Valor anadido en productos metdlicos {millones
de dolaresy,

— Valor anhadido en maquinaria no eléctrica (millo-
nes dc dolares).

- Valor abadido en maquinaria cléetrica imillones
de ddlares).

— Valor abadido en cquipo de transporte {millones
de délares).

— Valor anadido cn cquipo profesional y cientifico
{millones de ddlarcs).

El valor anadide total del conjunto de los subseclores
escogidos representa mas del 60 % del total de la muces-
tra de paises escogida, aunque. evidentemente. las dife-
rencias nacionales son muy importantes. de tal manera
que algunos subsectores no incluidos pueden represen-
tar una parte significativa en algunos paises. La elec-
c18n se ha hecho buscando la homogeneidad v la sim-
phicidad.

2. Recopilacion v seleceion de las siguientes varia-
bles a partir de ta informacidn contenida en ¢l Faforme
sobre ol Desurrotln Mundial 1993 del Banco Mundial:

— Poblacion total.

— Producto Interior Bruto.

— Aportacién de ta Industria ai PIB.

— Lxportaciones de maquinaria v malterial de trans-
porte sobre ¢l total de exportaciones.

-— Exportaciones de otras manufacturas sobre el to-
tal de exportacionces.

— Importaciones de maguinaria y material de trans-
porte sobre ¢l total de importaciones.

— Impeortaciones de otras manofacturas sobre ¢l to-
tal de importaciones.

- Consume de energia per cdpita (kg de eq. en pe-
trélec).

En los casos en yue faltaban datos para algunas va-
riables. se han utilizado otras fuentes estadisticas. como

el Anuario Estadistico de América Lating v el Caribe
(CEPAL). ¢l Anuario FEstadistico de Cuentas Nacionales
(Naciones Unidas), E! Estado del Mundo. el Informe
Sobre ¢l Desarrollo Humano (PNUD)Y y Main Economic
Indicators {OCDE).

A partir del primer banco de datos asi obtenido se
hizo necesario climinar una serie de pafses por razones
diversas. Los paises climinados fucron: Repiblica De-
mocrdtica Alemana. Luxemburgo, Bulgaria. Chipre,
URSS, Islandia, Malta. Poloma, Suiza. Paraguay. Bar-
bados, Cuba, Libia. Botswana. Camerin, Gambia. Zai-
re. Fiji, Irak. Kuwait. Rumania, Togo, Mauritania ¢
trlanda.

Excepto en ¢l caso de URSS, RDA. Polonia. Suiza ¢
Irlanda. ¢l resto de paises climinados no suponian un
peso significativo en la industria mundial. por lo que su
eliminacién no ofrece mayores problemas. E incluso
considerando a csos paises, parcee plausible considerar,
en las circunstancias actuales, que el banco de datos
resultante redne a la industna mundial efectivamente
significativa. LIl «mundo industnial» de los 82 paises
ncluidos en el andlisis sc accrca mucho al «mundo
real». Las etiquetas utihizadas parg los paises incluidos
son las sigulentes:

DEU Alemania Oeste HON Honduras

BEL  Bélgica JAM  Jamaica

DNK  Dinamarca MEX M¢éxico

ESP  Espaiia NIC  Nicaragua

FRA  Francia PAN  Panami

GRC  Grecia PER Perd

NLD Holanda RDO  Rep. Dominicana
[TA  [wlia SLV  Salvador

POR  Portugal TTO Trimdad y Tobago
GBR  Reino Unido URU  Uruguay

AUT  Austria VEN  Vencezucla

CSK  Checoslovaguia DZA  Argelia

YUG  Yugoslavia EGL  Egipto

FIN  Finlandia MAR Marruecos

HUN Hungtia TUN Tunez

NOR  Norucgd HVO  Burking Faso
SWE  Succia B[ Burundi

USA EEUU. CAF  R. Centroafricana
CAN  Canadd . COG Congo

JAT  Japdn CIV  Costa de Marfil
AUS  Australia ETIL  Etiopfa y Eritrea
NZL Nuecva Zelanda GAB  Gabon

ARG Argentina KEN Kenia

BOIL.  Bolivia MDG Madagascar

BRA  Brasil MWL Malawi

CHI  Chile NGA  Nigeria

COL  Colombia SEN  Sencgal

CR1  Costa Rica ZAF  Sudifrica

ECU  Ecuador TAN  Tanzania

GUA  Guatemala ZMB  Zambia



ZWE
CHN
KOR
FIL
HKG
1DN
MYS
SIN
TWN
THA

3

Zimbabwe BGD Bangla Dcsh
China IND [ndia

Rep. Corea PAK Pakistdn
Filipinas LKA Sri Lanka
Hong Kong SAU  Arabia Saudita
Indonesia IRN  Irin

Malasia ISR [sracl
Singapur JOR  Jordania
Taiwdn SIR  Siria
Thailandia TUR Turygufa

Tratamiento dc las variables a través de dos pa-

guetes estadisticos:

)

Para los grdlicos de perfiles industriales se ha
utilizado el Statgraphics-Star Symbol Plot: «es
un grafico de datos multivariantes que permite
comparar visualmente difcrentes observaciones.
Cada cstrella representa wna observacion en cl
set de datos. Cada estrella consiste en una serie
de rayos dibujados desde un origen, donde cada
rayo representa ¢l valor relativo de una variable
obscrvada. (...} Sc usa el rayo mds corto para
dibujar el valor menor en cada variable v s¢ usa
el rayo mis largo para dibujar el valor mis gran-
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industrial y su regresion con el PIBicdp, y para
la clusterizacion, se ha utilizado el SPSS/PC.

El andlisis factorial es una téenica que consiste
en resumir la informacion contenida en una ma-
triz de datos con n variables. a través de la
extraccion de un reducido nimero de «faclores»

fosiendo f < n. Los factores reflejan los valores

de las variables originates con una pérdida
minima de informacién, La calidad del factor se
mide por la varianza explicada. Ln este caso. ¢
factor. extraido por ¢l método de componentes
principales, es explicativo del 38.4 "% dc¢ la varian-
za tolal. Los estadisticos finales son los siguien-
Les:

Peso Comuna-
Variables factorial lidades
% Manulacturas-PIB (0.83427 0.69600
% Export. manuf. Lxport. (0.83052 0.68976
Produccion bruta per cipita 0.70957 0.50349
% Industria-PIB 0.66772 0.44584

de» (Sratgraphics version 3.

pdg. S-205).

b) Para la elaboracién de un factor de dimension

¢} Puara la clusterizacidn sc ha segwido ¢l métedo
centroide a partir de la distancia euclidea. El mé-
todo de agrupacidn es por desagregacién progre-
siva a partr del conjunto de paises.

Reference Manual,

RESUMEN

Los modelos de industrializacién han side diferentes en el Centro v en la Periferia v, desde
una perspectiva nacional, sélo algunos paises de la Perileria pueden considerarse indus-
trializados, tras su experiencia dec industrializacion por sustitucion de importaciones o por
sustitucion de exportaciones. En este dltimo caso s¢ trata de una industnalizacién vincu-
lada a la division internacional del trabajo indusirial, que ha ido modificdndose con el
transcurso de la dindmica econdmica y tecnoldgica en el Centro. Asi, los nuevos paifscs
industriales del sudeste asidtico y Latinoamérica se han abierto un espacio creciente en
el comercio mundial de manufacturas, a pesar de que los sectores cn que resultan com-
petitivos no son los tecnoldgicamente punta, que el Centro manticne para si cn la nueva
divisién mternacional del trabajo. [as empresas multinacionales industriales son los
agentcs del proceso de globalizacion. de la fabrica mundial, que redibuja el mapa industrial
mundial configurando Centros y Periferias industriales en creciente disociacion con las
estructuras nacional-estatales.
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LECTURAS PARA LA REFLEXION

«La ironfa final —y la espantosa posibilidad futura—
es que csas plantas de montaje con costes laborales
bajos establecidas por compafias extranjeras en el
sudeste asidtico pueden quedar un dia inutilizadas por
ung intensificacién de la revolucién robdtica en la-
pon. Tal vez hoy esto nos parezca exagerado. (...) Con-
sideremos el notable vuclco de la situacién conseguido
por una fébrica de radiocasetes en Sendai, Japdn, cn
1985. Victima del aumento del valor de! yen, una
aguda escasez local de mano de obra y una feroz
competencia de los rivales del sudeste asidtico con
bajos costes laborales, la compafnifa se encontré en
serios apuros. La direccién rechazo la idea de trasla-
dar la produccién a paises mas baratos y emprendid
una automatizacién masiva instalando no menos de
850 robots industriales, Al paco tiempo, la cadena de
montaje necesitaba sélo 16 trabajadores para alcanzar
la produccién plena, en comparacién con los 340 (Y
anteriores a la automatizacién, con lo que la compa-
fifa recuperé la competitividad incluso frente a los
rivales del sudeste asidtico cuyos salarios eran una

fraccion de los japonescs. (...) La sustitucion masiva de
obreros industrizles no tendrd lugar de la noche a la
mafiana. {..} Quizd se tarde una gencracién o mas antes
que la revolucién robética produzca todo su impacto.
() No obstante. las consecuencias a largo plazo son
perturbadoras y amenazan con cxacerbar el dilema glo-
bal. Si la revolucién biotecnolégica puede convertir en
obsoletas ciertas formas de agricultura, la revolucién
robética podrfa eliminar muchas clases de puestos de
trabajo en la produccién industrial y el montaje en ca-
dena. En ambos casos, las compaiifas multinacionales
son las beneficiarias del valor reducido de la tierra y ¢l
trabajo. Por maravillosas que puedan ser las tecnolo-
gfas que hay detrds de las nuevas revolucioncs agricola
¢ industrial, ni ofrecen soluciones a la crisis demogra-
fica global ni tienden un puente sobre el abismo que
separa el Norte del Sur. A pesar de todas las dificulta-
des a las que tuvo que enfrentarse, quizds las cosas
hayan sido mds faciles para la Inglaterra de Malthus.»

P. Kennedy: Hacia el siglo XXI. Plaza y Janés,
Barcelona, 1993,

TERMINOS CLAVE

e Economia industrializada
» Manufacturas

¢ Perfil industrial

e Industrializacién integral
e Modelo 1ISI

Modelo ISE

Nuevos paises industriales
Fébrica mundial

Divisién internacional

del trabajo industrial
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